Fisd de date /b Hoffmann Group

Burghiu ultraperformant din carbura, tip HPC, cu coada cilindrica DIN 6535
HA, TiAIN, @ DC h7: 10,5mm

Date comanda

Numarul de comanda 123101 10,5
GTIN 4045197451972
Clasa articolului 11E
Descriere

Executie:

Varful intarit si ascutirea speciala suplimentara — garanteaza taiere transversala cu precizie
de centrare superioara.

Precizia de aliniere extrem de ridicata se datoreaza celor 4 fatete de ghidare, care stabilizeaza
burghiul chiar si la adancimi extreme!

Taisul principal convex cu rotunjirea usoara a muchiei si forma speciala a canalului permit
obtinerea de aschii scurte, chiar si la prelucrarea materialelor care produc aschii lungi.
Avantaj:

Siguranta sporita a executiei si calitate ridicata a suprafetei gaurii.

Nota:

Lungime canelura Lc =L, + 1,5 X D..

Forma HB si HE se livreaza la acelasi pret ca si HA.

Forma HB: se comanda cu Cod 123102

Forma HE: se comanda cu Cod 123101 + 129100 HE.

<strong>NOUA GENERATIE </strong>ESTE DISPONIBILA!

Produsele succesoare recomandate sunt Cod 123025 si 123035.

Descriere tehnica

Lungimea canalului de aschii L, 114 mm
Avans f pentru otel < 1100 N/mm® 0,2 mm/rot
@ nominal D¢ 10,5 mm
Numar de dinti Z 2
Toleranta arborelui hé
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Toleranta @ nominal
@ cozii D,
Lungimea totala L

Standard

adancime maxima de gaurire recomandata L,

Strat de acoperire
Materialul sculei
Executie

Unghiul la varf
Coada tip

Racire interioara
Strategie de aschiere
Semistandard

Inel colorat

Tip produs

h7
12mm
162 mm
Norma de lucru
98,3 mm
TiAIN
Carbura
8xD
135 grad
DIN 6535 HA cu h6
Da, cu 25 bari
HPC
da
verde

Burghiu elicoidal

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
SA:E:?;;W (cuaschil indicat in anumite conditii 180 m/min N
Alu > 10% Si indicat in anumite conditii 140 m/min N
Otel < 500 N/mm’ indicat in anumite conditii 110 m/min P
Otel < 750 N/mm?’ recomandat 90 m/min P
Otel < 900 N/mm’ recomandat 80 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 50 m/min P
Otel < 1400 N/mm? recomandat 35 m/min P
INOX < 900 N/mm? indicat in anumite conditii 40 m/min M
INOX > 900 N/mm? indicat in anumite conditii 35 m/min M
GG(G) recomandat 70 m/min K
© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:27 2/3



Fisa de date /% Hoffmann Group

Uni recomandat
lulllliul;.ta't'c axiTa recomandat
Servicii
Coada Tip HE 129100 HE
© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:27 3/3



