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Tarozi de masina sincron cu canale de ungere carbura R, TiAIN, M: M8

R —
Date comanda
Numarul de comanda 139244 M8
GTIN 4045197273505
Clasa articolului 11H
Descriere

Executie:

Geometrie poligonala speciala si coada conform DIN 6535-HA pentru utilizarea pe masini
cu arbore cu actionare sincronizata. Cu canale de ungere; efect optim de ungere chiar si
pentru filetele mai adanci. Datorita materialului special dincarbura se pot atinge viteze de
aschiere mari si o durabilitate ridicata. Datorita stratului de acoperire din TiAIN si a stratului
anti-frictiune rezulta o uzura redusa si tendinta minima de incarcare cu material.

Cu canale interioare de racire, axial; avantajos si suficient pentru prelucrarea gaurilor
infundate.

Nota:

Pentru utilizarea pe arbori sincron, mandrina de filetare cu schimbare rapida GARANT Cod
338100 - 338121 cu compensarea lungimii minime (CLM) asigura prelucrarea in siguranta.

Descriere tehnica

& Filet 8 mm
Numar caneluri de pretensionare 5
Numar de dinti Z 5

Pas filet 1,25 mm
@ cozii D, 8 mm
Patrat coada O 6,2 mm
Lungimea totala L 90 mm
@ gaurii de centrare cu valoare orientativa 7,45 mm
Clasa de toleranta ISO 2X 6HX
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Adancimea filetului

Dimensiunea filetului
Strat de acoperire

Tip de filet

Unghi al flancurilor
Materialul sculei
Standard

Norma pentru filet
Forma conului de atac
Coada tip

Racire interioara
Utilizare la tipul de gaurire

Utilizare la tipul de gaurire

24 mm
M8
TiAIN
M
60 grad
carbura
Norma de fabricatie
DIN 13
C
DIN 6535 HA cu hé
da
pana la 3xD la gaura infundata

Pana la 3xD la gaura strapunsa

Directie de tdiere pe dreapta
Toleranta arborelui hé
Inel colorat fara
Tip produs Tarod
Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu Termo PI recomandat 53 m/min N
?CIE:?;;]EU (cu agchii recomandat 53 m/min N
Alu > 10% Si indicat in anumite conditii 50 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 55 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 50 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 47 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 43 m/min P
Otel < 1400 N/mm? recomandat 36 m/min P
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Ulei recomandat

Umiditate maxima recomandat
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