Fisd de date /b Hoffmann Group

HOLEX

Alezor de masina pentru gauri de stifturi, neacoperita, @ nominal DC: 12mm

Date comanda

Numarul de comanda
GTIN

Clasa articolului

161600 12
4045197089090
120

Descriere

Executie:

Cu spira pe stanga la 45°, eliminarea aschiilor in directia de tdiere.

Aplicatie:

Pentru masini la alezarea gaurilor strapunse, conice. Pentru operatia ebos este necesara o
eliminare mai voluminoasa a aschiilor (nu realizati in prealabil o gaura prea mare). Pentru stifturi
conice conform I1SO 2339, 8736, 8737 (DIN 1, 7977, 7978), DIN 258 si 1447.

Recomandare:

Pentru gaura initiala se utilizeaza burghiul conic Cod 116310.

Descriere tehnica

Avans f pentru otel < 500 N/mm’ 0,15 mm/rot
@ nominal D¢ 12 mm

@ D, mare 16 mm

@ D; mic 11,8 mm
Lungimea totala L 290 mm
Lungimea taisului L, 210 mm
@ cozii D, 16 mm
Strat de acoperire neacoperita
Materialul sculei HSS E
Standard DIN 2179
Unghiul elicei 45 grad
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Raportul conului
Racire interioara
Coada tip

Inel colorat

Tip produs

nu

Coada cilindrica cu h9

fara

Alezor

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Alu recomandat 20 m/min N
?:E:?ei;“u (cu agchii recomandat 20 m/min N

Otel < 500 N/mm’ recomandat 15 m/min P

Otel < 750 N/mm’ recomandat 10 m/min P

Otel < 900 N/mm? indicat in anumite conditii 7 m/min P

Ulei recomandat

Umiditate maxima recomandat

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:27 2/2



