Fisd de date /b Hoffmann Group

HOLEX

Alezor de masina H7, neacoperita, @ nominal DC: 35mm

Date comanda

Numarul de comanda 164000 35
GTIN 4045197092069
Clasa articolului 120
Descriere

Executie:

Numadr par de dinti la distanta inegala. Alezajul este realizat perfect rotund si fara vibratii.
Ascutirea pe partea plana a sectiunii de tdiere netezeste gaura si ghideaza alezoarele. Tija conica
de prindere.

Alezoare rectificate pentru tolerante in H7.

Aplicatie:

Pentru alezarea gaurilor strapunse deoarece aschiile sunt ghidate in directia de aschiere.
Recomandat si pentru gauri infundate datorita conului de atac scurt.

Nota:

Pentru reductii recomandate pentru scule cu coada tip Con Morse, consultati Cod
343000-343530.

Descriere tehnica

@ nominal D¢ 35 mm
Lungime activa L, 195 mm
Avans f pentru otel < 750 N/mm’ 0,3 mm/rot
Dimensiune con Morse CM 4
Lungimea totala L 321 mm
Lungimea taisului L. 78 mm
Numar de dinti Z 10
Toleranta H7
Adaos de alezatin @ 0,3-0,5mm
Strat de acoperire neacoperita
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Materialul sculei HSS E
Standard DIN 208 B
Unghiul elicei 7-8 grad
Racire interioara nu
Coada tip Con Morse
Utilizare la tipul de gaurire La gaura strapunsa
Inel colorat fara
Tip produs Alezor
Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu recomandat 20 m/min N
?CIE:;;]EU (cu agchii recomandat 20 m/min N
Otel < 500 N/mm? recomandat 15 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 10 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 7 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 5 m/min P
Otel < 1400 N/mm? indicat in anumite conditii 4 m/min P
INOX < 900 N/mm? recomandat 5 m/min M
INOX > 900 N/mm? indicat in anumite conditii 5 m/min M
Ti > 850 N/mm? indicat in anumite conditii 5 m/min S
GG(G) indicat in anumite conditii 5 m/min K
Cu indicat in anumite conditii 13 m/min N
Ulei recomandat
Umiditate maxima recomandat
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