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Burghiu scurt in trepte, din carbura 180°, TiAIN, pentru suruburi: M6

=

Date comanda

Numarul de comanda 125120 M6
GTIN 4045197065049
Clasa articolului 11E
Descriere

Executie:

Foarte stabil - lungimea treptelor conform DIN 8376. Tolerantele restranse la concentricitate
intre @ de gdurire si de tesire garanteaza alinierea exacta.

Aplicatie:

Pentru gduri strapunse, pentru suruburi potrivit DIN-ISO 273 si tesituri conform DIN 74, Partea

2 Forma H, J si K, executie medie. Pentru suruburi conform DIN 912, 6912 si 7984, ISO 1207 (DIN
84).

Descriere tehnica

Numar de dinti Z 2

@ D, 2.180° h8 11 mm
Avans f pentru otel < 1100 N/mm’ 0,11 mm/rot
inaltimea treptei L, 1. 180° 15 mm
@ D, 1.180° h8 6,6 mm
Pentru suruburi M6
Lungimea canalului de aschii L, 55 mm
@ cozii D, 12 mm
Lungimea totala L 102 mm
Strat de acoperire TiAIN
Materialul sculei carbura
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Standard

Tip

Toleranta @ nominal
Unghiul la varf

Coada tip

Unghi treapta de gdurire
Racire interioara
Toleranta arborelui

Inel colorat

Tip produs

DIN 8376

N
h8

140 grad

coada cilindrica

180 grad

nu

hé

fara

Burghie in trepte

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Alu Termo PI indicat in anumite conditii 260 m/min N
SACIE:?;;W (cuaschii recomandat 180 m/min N
Alu > 10% Si recomandat 180 m/min N
Otel < 500 N/mm? recomandat 90 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 90 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 90 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 60 m/min P
Otel < 1400 N/mm? recomandat 35 m/min P
INOX < 900 N/mm? recomandat 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? recomandat 30 m/min M

Ti > 850 N/mm? recomandat 25 m/min S
GG(G) indicat in anumite conditii 110 m/min K
CuZn recomandat 180 m/min N
Uni recomandat

Umiditate maxima recomandat
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Uscat indicat in anumite conditii
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