Fisd de date /b Hoffmann Group

Alezor de masina din carbura H7, neacoperita, @ nominal DC: 16mm

e

Date comanda

Numarul de comanda
GTIN

Clasa articolului

164500 16
4045197252142
110

Descriere

Executie:
Taisuri lungi, spira pe stanga.

Pas inegal (EU) incepand de la Ref. 2.

Gaura este realizata perfect rotund si fara semne de vibratii.

Aplicatie:

Pe masini stabile, cu functionare fara bataie. Durabilitate si precizie dimensionala superioara

celor obtinute cu alezoare din HSS.

Materialul sculei:
Ref. 1 — 13 Carbura monobloc.

Ref. 14 — 16 echipat cu placute de aschiere din carbura, in spatele lor fatete de ghidare dure

din otel nitrurat.

Descriere tehnica

@ nominal D¢ 16 mm

Avans f pentru otel < 1100 N/mm’ 0,18 mm/rot

Lungime activa L, 119 mm

Toleranta arborelui h9

@ cozii D, 12,5 mm

Lungimea totala L 170 mm

Lungimea taisului L. 52 mm

Numar de dinti Z 6

Toleranta H7
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Fisd de date /b Hoffmann Group

Adaos de alezatin @
Strat de acoperire
Materialul sculei
Standard

Racire interioara

0,2 mm
neacoperita
Carbura K10

DIN 8093

nu

Coada tip Coada cilindrica cu hé
Utilizare la tipul de gaurire La gaura strapunsa
Inel colorat fara
Tip produs Alezor
Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu recomandat 35 m/min N
SACIE::;?IU (cu aschii recomandat 30 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 20 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 13 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 10 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 8 m/min P
Otel < 1400 N/mm? recomandat 6 m/min P
INOX < 900 N/mm? indicat in anumite conditii 10 m/min M
CuZn recomandat 20 m/min N
Ulei recomandat

Umiditate maxima recomandat
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