Fisd de date /b Hoffmann Group

Tesitor de precizie 90°, neacoperita, @ exterior Dc: 34mm
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Date comanda

Numarul de comanda 150390 34
GTIN 4045197086808
Clasa articolului 11M
Descriere

Executie:

Tesitoarele sunt detalonate radial. Canalele pentru evacuarea aschiilor sunt rectificate in material
monobloc pand la dimensiunea 31. Unghiul de tdiere de pe flancul dintelui se modifica in functie
de @ tesitorului, astfel incat aschiile sa se formeze in mod optim indiferent de pozitia taisului.
Varful tesitorului precum si circumferinta sunt detalonate si se prelucreaza usor.

Tesitor de mare precizie, realizat cu tolerante de fabricatie mai mici fata de DIN335-D.

Nota:

Pentru reductii recomandate pentru scule cu coada tip Con Morse, consultati Cod
343000-343530.

Pentru biti cu coada 6,3 mm (1/4 inch) pentru tesitor, consultati grupa 67.

Descriere tehnica

Pentru suruburi cu cap inecat DIN 7991 M18
Pentru suruburi cu cap inecat ISO 2009, 2010, 7046, 7047 M18

@ exterior 34 mm
cel mai mic @ de tesitor pentru gaura de la 4,5 mm
Avans f pentru otel < 500 N/mm’ 0,25 mm/rot
@ gaurii prealabile 4,5 mm
Lungimea totala L 118 mm
Con Morse CM 2
Numar de dinti Z 3
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Strat de acoperire

Unghi la varf tesitor
Materialul sculei
Standard

Coada tip

Racire interioara
Inel colorat

Tip produs

neacoperita
90 grad
HSS
DIN335D
Con Morse
nu
fara

Adancitor in trepte si adancitor conic

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu Termo PI recomandat 70 m/min N
f‘clﬁ:?;;“u (cu agchii recomandat 33 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 28 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 27 m/min P
Otel < 900 N/mm? indicat in anumite conditii 27 m/min P
Umiditate maxima recomandat
Uscat indicat in anumite conditii
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