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Teşitor Forma D 60°, neacoperită, ⌀ DC: 50mm

Date comandă

Numărul de comandă 150860 50

GTIN 4045197087430

Clasa articolului 11M

Descriere

Execuţie:
Spaţiile pentru aşchii sunt rectificate în material monobloc până la dimensiunea 31,5. Vârful
teşitorului şi circumferinţa sunt detalonate pentru o prelucrare uşoară. Astfel, la teşire se obţine
aceeaşi tăietură fără vibraţii, la fel ca şi la debavurare.
Aplicaţie:
Pentru teşirea şi debavurarea fără vibraţii.
Ideal pentru teşirea găurii de centrare pentru filetare şi pentru operaţiunile de teşire în
execuţia de scule şi maşini.
Notă:
Pentru reducţii recomandate pentru scule cu coadă tip Con Morse, consultaţi Cod
343000-343530.

Descriere tehnică

Avans f pentru oţel < 500 N/mm2 0,25 mm/rot

⌀ exterior 50 mm

cel mai mic ⌀ de teşitor pentru gaură de la 16 mm

Lungimea totală L 160 mm

Con Morse CM 3

Număr de dinţi Z 3

Strat de acoperire neacoperită

Unghi la vârf teşitor 60 grad
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Materialul sculei HSS

Standard DIN 334

Coadă tip Con Morse

Răcire interioară nu

Inel colorat fără

Tip produs Adâncitor în trepte şi adâncitor conic

Date utilizator

Se recomandă pentru Vc Cod ISO

Aluminiu (cu aşchii
scurte)

recomandat 33 m/min N 

Oţel < 500 N/mm² recomandat 28 m/min P 

Oţel < 750 N/mm² recomandat 27 m/min P 

CuZn recomandat 65 m/min N 

Umiditate maximă recomandat   

Uscat indicat în anumite condiţii   
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