Fisd de date /b Hoffmann Group

Mini lamator la 180° pentru gaura strapunsa 180°, neacoperita, @ tesitor D1 x
@ pin D2: 4,6X2,4mm

_—_S
Date comanda
Numarul de comanda 155700 4,6X2,4
GTIN 4045197462886
Clasa articolului 11M
Descriere

Executie:

Lamator cu canale in forma de spirala cu pini de centrare ficsi.

DIN 373 /1SO 4206.

Aplicatie:

Pentru gaura strapunsa de calitate fina (valori ISO) conform DIN 69.

Pentru lamajul suruburilor cu cap cu gaura hexagonala conform DIN 912, 6912, 7984 si a
suruburilor cu cap cilindric ISO 1207 (DIN 84).

Nota:

Ref. 4,6x2,4 — Nu este prevazut in DIN.

Descriere tehnica

@ gaurii prealabile 2,4 mm
Pentru dimensiunea suruburilor M2,2

@ tesitorului 4,6 mm
Numar de dinti Z 3

@ pinului 2,4 mm
Avans f pentru otel < 500 N/mm?® 0,07 mm/rot
@ cozii D, 4,6 mm
Lungimea totala L 56 mm
Tnél'gimea treptei L, 1. cu tesitura 2,5 mm
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Fisa de date /b Hoffmann Group

Unghiul la varf
Lungimea taisului I,

Strat de acoperire

180 grad
10 mm

neacoperita

Materialul sculei HSS E
Standard DIN 373
Coada tip Coada cilindrica
Unghi treapta de gaurire 180 grad
Racire interioara nu
Tip produs Lamatoare
Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Aluminiu (cu aschii recomandat 33 m/min N
scurte)
Otel < 500 N/mm? recomandat 28 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 27 m/min P
Otel < 900 N/mm’ indicat in anumite conditii 27 m/min P
INOX < 900 N/mm? indicat in anumite conditii 8 m/min M
INOX > 900 N/mm? indicat in anumite conditii 5 m/min M
Umiditate maxima recomandat
© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:28 2/2



