Fisd de date /b Hoffmann Group

Freza-disc din carbura HPC, TiAIN, @xlatime +0,1xk11: 63X10mm

Date comanda

Numarul de comanda 185015 63X10
GTIN 4062406397487
Clasa articolului 11V
Descriere

Executie:

Freza disc de precizie din carbura monobloc cu caracteristici de aschiere HPC. Cu strat nou de

acoperire ultraperformant, pentru durabilitate maxima.

Freze de grup: Frezele cu acelasi @ si numar de dinti pot fi cuplate si ajustate la latimea

solicitata. Dintii se angreneaza intrucat frezele nu prezinta un guler suprainaltat pe alezaj.

Seturile din 2 componente sunt deosebit de economice. Frezele pot fi folosite cu ambele

taisuri, printr-o simpla inversare.

Nota:

- Nu asociati frezele din set fara a folosi inele suficient de late pentru dornul portfreza,
intrucat in caz contrar frezele se pot avaria.

- Inelele dornului portfreza recomandate sunt prezentate in Grupa de produse 30.

- Canale complete: f, pentru a. = 0,1xD.

Produsul succesor pentru Cod 185010.

Descriere tehnica
Grosimea mansonului b £0,1 7,2 mm
@ gaurii H6 d, 22 mm
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Numar de dinti Z 14
Posibilitati de asociere cu 2 freze de aceeasi latime A/ B 10 mm
Inaltimea dintilor Zh 11,5mm
@ taisului D¢ 63 mm
Tip de coada cu alezaj
@ mansonului d, +1 40 mm
Avans f, in otel < 900 N/mm’ 0,06 mm
Latime de tdiere 10 mm
Ec;;:?;_l;tféit;g ?Esociere cu 2 freze de aceeasi latime, rezulta 18,5- 19,8 mm
Strat de acoperire TiAIN
Materialul sculei Carbura
Standard DIN 885 A
Tip N
Toleranta @ nominal 0,1

Canal complet

Latime de atac a. la operatia de frezare N o
’ peras adancime de taiere 1xD

Strategie de aschiere HPC
Racire interioara nu
Inel colorat fara
Tip produs Freza-disc

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu Termo PI recomandat 280 m/min N
SA:E:?;;]IU (cu aschii recomandat 280 m/min N
Alu > 10% Si recomandat 200 m/min N
Otel < 500 N/mm? recomandat 120 m/min
Otel < 750 N/mm? recomandat 110 m/min P
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Otel < 900 N/mm? recomandat 100 m/min P

Otel < 1100 N/mm? recomandat 90 m/min P

Otel < 1400 N/mm? recomandat 75 m/min P

INOX < 900 N/mm? recomandat 45 m/min M

GG(G) recomandat 70 m/min K

CuZn recomandat 300 m/min N

Ulei indicat in anumite conditii

Umiditate maxima recomandat
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