Fisd de date /b Hoffmann Group

Varf rotativ ultraperformant de strung, cu varf din carbura si cu piulita de
extragere, Con Morse (CM): 3

Date comanda

Numarul de comanda 3212453
GTIN 4062406572464
Clasa articolului 31Z
Descriere

Executie:

- Axul punctatorului cu cap din carbura, pentru utilizari cu efect abraziv puternic la
centrare.

- Unghi la varf de 60°.

- Piulita de extragere aplatizata lateral.

- Lagare de inalta precizie pentru concentricitate ridicata.

- Nu necesita mentenanta datorita ungerii continue.

- Etangarea speciala impiedica infiltrarea murdariei si a lichidului de racire.

Descriere:

Varfurile de centrare servesc in principal la sprijinirea pieselor lungi si subtiri pe strunguri; daca

aceste piese nu sunt sprijinite, exista pericolul sa se indoaie sau sa se loveasca necontrolat sub

actiunea fortelor dominante.

Varful de centrare este fixat cu un con Morse. Piesa este prinsa in mandrina si se realizeaza o

adancitura cu burghiul de centrare. Dupa prinderea piesei, varful de centrare ramane fixat.

Aplicatie:

Pentru prelucrarea pieselor subtiri la turatii mari si in serii mari cu incarcare automata in

productia de serie.

Model premium. Concentricitate ridicata datorita lagarelor Highend. Special pentru turatii

inalte si forte axiale mari. Recomandat si pentru procese de slefuire.

Descriere tehnica

@ carburii H 11 mm
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12000 min"

Turatie maxima
Lungime utila B
Pentru piese cu greutate de
Lungimea varfului C
Con Morse

@ carcasei D

Bataie radiala maxima
forta axiala

Unghiul la varf
Insertie din carbura
Executie

Surub de desprindere

Tip produs

94 mm
300 kg
30 mm
CcM3
52 mm
0,003 mm
4,2 kN
60 grad
da
sincron
da

Varf de centrare
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