Fisd de date /b Hoffmann Group

Freze din carbura MTC/ TPC, TiAIN, @ e8 DC: 10 mm

Date comanda

Numarul de comanda 203082 10
GTIN 4045197537973
Clasa articolului 11X
Descriere

Executie:

Ascutire speciala cu raza la colt similara frezei torice pentru rotunjirea muchiilor de taiere si
strat special de acoperire pentru durabilitate ridicata si rata de indepartare a materialului
semnificativa. Dimensiuni conform DIN 6527 lung.

Aplicatie:

Pentru frezarea titanului si a otelurilor rezistente la temperaturi inalte. Recomandate in
special pentru utilizarea MTC (Multi Task Cutting) pe centre de strunjire/frezare (MTM) de
ultima generatie.

Toleranta @ nominal: e8

Numar de dinti Z: 5

Unghiul elicei: 38 grad

Directia de aschiere: Orizontal, inclinat si vertical

Coada tip: DIN 6535 HB mit h6

Calitatea echilibrarii cu coada: G 2,5 cu HB

Numar de dinti Z: 5

Lungimea taisului L.: 22 mm

Lungime activa L, incl. degajare: 30 mm

@ de degajare D;:9,7 mm

Lungimea totala L: 72 mm

@ cozii D;: 10 mm

Descriere tehnica

Lungime activa L, incl. degajare 30 mm
Numar de dinti Z 5

@ taisului D 10 mm
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9,7 mm

@ de degajare D,

Avans f, pentru frezare laterala in titan > 850 N/mm’

@ cozii D,

Lungimea totala L

Lungimea taisului L,

Directia de aschiere

Coada tip

Toleranta @ nominal
Calitatea echilibrarii cu coada
Unghiul elicei

Rotunjire a colturilorr,

Strat de acoperire

Materialul sculei

Standard

Tip

Caracteristica unghiului elicei
Impartirea taisului

Latime de atac a. la operatia de frezare

0,042 mm
10 mm
72 mm
22 mm
Orizontal, inclinat si vertical
DIN 6535 HB mit h6
e8
G25cuHB
38 grad
0,2 mm
TiAIN
Carbura
DIN 6527
N
inegal
inegal

0,3xD la frezare laterala

Latime de atac a. la operatia de frezare 0,08xD

Racire interioara nu

Strategie de aschiere MTC
Strategie de aschiere TPC

Inel colorat roz

Tip produs Freze cilindro-frontale
Servicii

Degajari ale sculelor Tip FRST

209900 FRST
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