Fisa de date /b Hoffmann Group

Freze de sanfrenat fata / spate, TiAIN, @ DC: 10mm

Date comanda

Numarul de comanda
GTIN

Clasa articolului

208180 10
4045197129444
11X

Descriere

Executie:
Coada extralunga.

Cap dublu rectificat cu unghi de 45°.

Aplicatie:

Pentru debavurare fata / spate si sanfrenare chiar si in locuri greu accesibile. Ideal pentru

realizarea de contururi.

Descriere tehnica

Numar de dinti Z

Avans f, pentru frezare laterala in otel < 900 N/mm?’

Forma

L, +0,5

L,+0,5

@ taisului D¢

@ cozii D,
Lungimea totala L
Unghi tesitura

Freze pentru tesire

4
0,014 mm
aplatizat
4 mm
96 mm
10 mm
6 mm
100 mm
45 grad

inainte si inapoi 45

Strat de acoperire TiAIN
Materialul sculei Carbura
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Standard

Tip

Toleranta @ nominal

Unghi la varf tesitor

Latime de atac a. la operatia de frezare
Coada tip

Toleranta arborelui

Inel colorat

Tip produs

Norma de fabricatie
N
+0,05
90 grad
0,25x%L2 la frezare laterala

DIN 6535 HA cu hé

hé

fara

Freze pentru debavurare

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
SACILJ:?;;NU (cuaschil recomandat 115 m/min N
Alu > 10% Si recomandat 70 m/min N
Otel < 500 N/mm? recomandat 65 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 65 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 40 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 35 m/min P
INOX < 900 N/mm? indicat in anumite conditii 35 m/min M
GG(GQ) recomandat 40 m/min K
Uni indicat in anumite conditii
Umiditate maxima recomandat
Umiditate minima indicat in anumite conditii
Uscat recomandat
Aer recomandat
Servicii
Coada Tip HB 129100 HB
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