Fisd de date /b Hoffmann Group

Freza din carbura pentru frezare pe contur, cu varf de burghiu si frezare prin
impingere mediu, neacoperita, @ h10 DC: 5mm

Date comanda

Numarul de comanda 209445 5
GTIN 4045197477965
Clasa articolului 11X
Descriere

Executie:

Dantura incrucisata ultraperformanta si varf de burghiu de 135°pentru prelucrarea eficienta
a maselor plastice armate cu fibre. Pentru frezarea de canale in domeniul degrosarii.

Frezare prin impingere, materialul este presat pe suport. Recomandata in special pentru
materiale subtiri.

Descriere tehnica

Numar de dinti Z 2

@ taisului D¢ 5mm
Avans f pentru frezare laterala in PEEK CF30 0,09 mm/rot
Avans f pentru frezare laterala in POM GF25 0,12 mm/rot
@ cozii D, 5mm
Lungimea taisului L. 16 mm
Lungimea totala L 50 mm
Strat de acoperire neacoperita
Grad de finete a danturii mediu
Materialul sculei Carbura
Standard Norma de lucru
Profil de frezare Dantura incrucisata ultraperformanta
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Fisd de date /b Hoffmann Group

Tip

Toleranta @ nominal
Directia de aschiere
Unghiul la varf

Latime de atac a. la operatia de frezare

Coada tip
Racire interioara

Inel colorat

Toleranta arborelui

Tip produs

W
h10

Orizontal, inclinat si vertical

135 grad

0,5%D la frezare laterala

DIN 6535 HA cu h6

nu
galben
hé

Freza pentru contur

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

PVDF GF20 recomandat 120 m/min N
POM GF25 recomandat 120 m/min N

PA 66 GF30 recomandat 100 m/min N
PEEK GF30 recomandat 100 m/min N
PTFE CF25 recomandat 120 m/min N
PEEK CF30 recomandat 110 m/min N
GRP indicat in anumite conditii 120 m/min N
CRP indicat in anumite conditii 120 m/min N
Umiditate maxima recomandat

Uscat recomandat

Aer recomandat
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