Fisd de date /b Hoffmann Group

Freze de degrosare HPC HSS-E-PM, TiAIN, @ k12 DC: 6mm

e

Date comanda

Numarul de comanda 192855 6
GTIN 4045197363015
Clasa articolului 11W
Descriere

Executie:

Substrat special SPM cu un continut foarte ridicat de cobalt. Imbina duritatea carburii si
tenacitatea otelului sinterizat. Geometrie de aschiere frontala proiectata pentru patrundere.
Aplicatie:

Pentru cele mai ridicate exigente privind rata de indepartare si cresterea volumului de
prelucrare la otelurile inoxidabile.

Descriere tehnica

Numar de dinti Z 3
Latimea tesiturii la 45° 0,3 mm
Avans f, pentru frezarea canalelor in INOX > 900 N/mm?’ 0,008 mm

@ taisului D¢ 6 mm

@ cozii D, 6 mm
Lungimea totala L 57 mm
Lungimea taisului L, 13 mm
Directia de aschiere Orizontal, inclinat si vertical
Coada tip DIN 1835 B cu hé
Toleranta @ nominal k12
Unghiul elicei 30 grad
Unghi tesitura 45 grad
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Strat de acoperire TiAIN
Materialul sculei HSS E SPM
Standard DIN 844
Profil de frezare HRF
Racire interioara nu
Strategie de aschiere HPC
Inel colorat albastru
Tip produs Freza

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

':‘CIE:?;;]IU (cu aschii indicat in anumite conditii 159 m/min N
Otel < 500 N/mm? recomandat 95 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 74 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 74 m/min P
Otel < 1100 N/mm? indicat in anumite conditii 42 m/min P
INOX < 900 N/mm? recomandat 26 m/min M
INOX > 900 N/mm? recomandat 21 m/min M
Ti > 850 N/mm? recomandat 20 m/min S
Uni indicat in anumite conditii

Umiditate maxima recomandat

Umiditate minima recomandat

Uscat indicat in anumite conditii
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