Fisa de date /b Hoffmann Group

Freze de degrosare, neacoperita, @ k12 DC: 35mm

Date comanda

Numarul de comanda 192970 35
GTIN 4045197109101
Clasa articolului 11W
Descriere

Executie:

Profil detalonat. Tais frontal gol la mijloc. Sfaramatorul de aschii cu canale late permite
reascutirea frecventa fara a se modifica profilul.

Avantaj:

Pentru frezarea de degrosare la adancimi reduse (in principal pe partea frontala). Foarte stabila
datorita incarcarii reduse pe arborele masinii.

Descriere tehnica

Avans f, pentru frezarea canalelor in otel < 750 N/mm?’ 0,055 mm
Numar de dinti Z 6

@ taisului D¢ 35mm

@ cozii D, 20 mm
Lungimea totala L 90 mm
Lungimea taisului L. 30 mm
Directia de aschiere Orizontal si inclinat
Coada tip DIN 1835B cu h6
Toleranta @ nominal k12
Unghiul elicei 30 grad
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Fisa de date /b Hoffmann Group

Unghi tesitura 90 grad
Strat de acoperire neacoperita
Materialul sculei HSS Co 8
Profil de frezare NR
Racire interioara nu

Inel colorat fara

Tip produs Freza

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

SACIE:?e";iU (cu aschii indicat in anumite conditii 83 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 28 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 23 m/min P
Otel < 900 N/mm’ indicat in anumite conditii 23 m/min P
Otel < 1100 N/mm? indicat in anumite conditii 12 m/min P
GG(G) indicat in anumite conditii 23 m/min K
CuZn indicat in anumite conditii 55 m/min N
Uni recomandat

Umiditate maxima recomandat
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