Fisd de date /b Hoffmann Group

Freza pentru canale de pana, neacoperita, d DCxLCh11 x e8: 16,5X5mm

Date comanda

Numarul de comanda
GTIN

Clasa articolului

194010 16,5X5
4045197109231
1MW

Descriere

Executie:

Frezare perifericd, cu dispunere alternanta a dintilor. Suprafetele laterale sunt rectificate pentru a
conferi acuratete si a impiedica blocarea in piesa. Suprafata supusa unui tratament special.

Nota:

Pentru frezarea canalelor de pana-disc conform DIN 6888 sau pentru frezarea fantelor mici.

Descriere tehnica

@ taisului D¢

Avans f, pentru frezarea canalelor in otel < 750 N/mm’

Pentru canale de pana disc DIN 6888
Numar de dinti Z

@ cozii D,

Lungimea totala L

Lungimea taisului L,

Strat de acoperire

Materialul sculei

Standard

Profil de frezare

16,5 mm
0,06 mm
5,06,5 mm
10
10 mm
56 mm
5mm
neacoperita
HSS Co 5
DIN 850 D/F

cu dantura incrucisata
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Fisa de date /b Hoffmann Group

Toleranta @ nominal
Directia de aschiere
Coada tip

Racire interioara
Toleranta arborelui
Unghi tesitura

Inel colorat

Tip produs

e8
orizontal
DIN 1835 B cu h6
nu
hé
90 grad
fara

Freza pentru canale

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Alu Termo PI indicat in anumite conditii 250 m/min N
f‘clﬁ:?;;“u (cu agchii recomandat 70 m/min N

Otel < 500 N/mm’ recomandat 35 m/min P

Otel < 750 N/mm’ recomandat 28 m/min P

GG(G) indicat in anumite conditii 22 m/min K

CuZn indicat in anumite conditii 35 m/min N

Uni recomandat

Umiditate maxima recomandat
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