Fisd de date /b Hoffmann Group

Microfreza pentru canale de pana, din carbura monobloc, AITiN, @ DC x LC:
5,8X0,8mm

Date comanda

Numarul de comanda 208033 5,8X0,8
GTIN 4062406774622
Clasa articolului 11Z
Descriere

Executie:

Recomandat in mod special pentru frezare de canale si frezare circulara in gauri. Cu strat
optimizat de acoperire pentru utilizare universala in aproape toate materialele.

Toleranta diametru nominal D = +/- 0,04 mm.

Toleranta lungime nominala L.= +/- 0,02 mm. Diametrul minim al alezajului este de 6 mm.
Nota:

€. = 0,1xD.

Intotdeauna frezati sincron. Folositi bucla de intrare 180° pentru a atinge adancimea maxima de
patrundere. Atentie la patrunderea liniara a adancimii fantei.

Descriere tehnica

Tip N
Numar de dinti Z 3

@ cozii D, 6 mm
@ de degajare D, 3,8 mm
Lungimea tdisului L, 0,8 mm
@ taisului D¢ 5,8 mm
Avans f, pentru frezarea canalelor in otel < 900 N/mm?’ 0,025 mm
Lungimea totald L 58 mm
Lungime activa L, 15 mm
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Fisd de date /b Hoffmann Group

AITiN

Strat de acoperire
Materialul sculei

Standard

Toleranta @ nominal

Directia de aschiere

Latime de atac a. la operatia de frezare

Coada tip

Racire interioara
Toleranta arborelui
Unghi tesitura

Inel colorat

Tip produs

Carbura
Norma de fabricatie
+0,04
orizontal

Canal complet
adancime de taiere 1xD

DIN 6535 HA cu h6
nu
h6
90 grad
verde

Freza pentru canale

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Aluminiu (cu aschii A . - .
scurte) indicat in anumite conditii 300 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 220 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 190 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 160 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 150 m/min P
Otel < 1400 N/mm? indicat in anumite conditii 100 m/min P
INOX < 900 N/mm? indicat in anumite conditii 100 m/min M
GGG recomandat 180 m/min K
Uni recomandat
Umiditate maxima recomandat
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