Fisd de date /b Hoffmann Group

Burghiu in spirala cu varf in trepte HSS N, neacoperit, @ DC h8: 4,1mm

Date comanda

Numarul de comanda 114004 4,1
GTIN 4062406877361
Clasa articolului 11Q
Descriere

Executie:

Tesiturile sunt nitrurate. Deosebit de stabil si robust datorita miezului intarit. Profilat prin

rectificare, cu o precizie ridicata a concentricitatii. Tais obtinut prin ascutire de precizie. Coada cu

3 suprafete de prindere in plus pentru utilizarea pe mandrinele cu 3 bacuri.

- Ideal pentru executia de gauri precise in tabla, tevi si profile.

- Gaurire sigura, fara centrare sau fara punctare, inclusiv pe suprafete ondulate, datorita
ascutirii inovative de precizie.

- Gaurirea inclinata se poate face cu usurinta dupa patrunderea in material a primei trepte
a varfului burghiului.

- Gaurire cu mult mai putin efort decat la gaurirea cu burghiele obisnuite DIN338-HSS
- pana la un diametru de 13 mm, livrat direct pe masina de gaurit si insurubat, cu
acumulator.

- imbinare pozitiva stabila si sigura, in universalul cu 3 bacuri.

- Utilizare universala intr-un spectru larg de materiale, inclusiv in plastic, lemn, acril, fara
rupere sau spargere.

- Fara trepidatii si fara agatarea burghiului, inclusiv in cazul materialelor cu pereti subtiri.

- La iegirea gaurii nu se formeaza bavuri.

- ldeal pentru gaurirea suruburilor sau a niturilor.

Recomandare:

Adancimea maxima de gaurire:

L,=L.-1,5%D..

Descriere tehnica
Numar de dinti Z 2
@ cozii D, 4,1 mm
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@ nominal D¢

Lungimea canalului de aschii L,
Lungimea totala L

adancime maxima de gaurire recomandata L,
Standard

Toleranta @ nominal

Avans f pentru otel < 750 N/mm?®
Unghiul la varf

Coada tip

Strat de acoperire

Materialul sculei

Tip

Racire interioara

Inel colorat

Tip produs

4,1 mm
43 mm
75 mm
36,9 mm
DIN 338
h8
0,08 mm/rot
118 grad
Coada cu trei suprafete de prindere
neacoperit
HSS
N
nu
fara

Burghiu elicoidal

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu Termo PI indicat in anumite conditii 70 m/min N
SA!E:;?iU (cuaschii indicat in anumite conditii 70 m/min N
Alu > 10% Si indicat in anumite conditii 50 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 30 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 27 m/min P
Otel < 900 N/mm’ recomandat 22 m/min P
Otel < 1100 N/mm? indicat in anumite conditii 10 m/min P
GG(G) recomandat 25 m/min K
CuZn indicat in anumite conditii
Ulei recomandat
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Umiditate maxima recomandat
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