Fisd de date /b Hoffmann Group

Ferastrau pentru taieri oblice in metal, Tip: 72365460

Date comanda

Numarul de comanda 078244 72365460
GTIN 4014586894447
Clasa articolului 03F
Descriere

Executie:

Ferastraul semistationar pentru taieri oblice asigura o debitare rapida a componentelor, atat in

atelier, cat si pe santier.

- Avans maxim al lucrului datorita unui motor cu cuplu mare si cu turatie redusa

- Rezultate de precizie si retusare redusa datorita culorilor de revenire si formarii scazute
de bavuri prin taiere la rece

- Calitate inalta a suprafetelor datorita panzelor de ferastrau pentru diverse metale

- Pana la 100% fara scantei si fara acumulare de praf ca urmare a taierii la rece

- Design bine echilibrat al manerului, care asigura o ghidare mai buna

- Constructie durabila din otel, extrem de precisa

- Soclu din aluminiu turnat

- Pornirea lina asigura un demaraj lent al motorului, care protejeaza sistemul mecanic

- Dispozitiv de prindere rapida pentru menghina de masa

- Reglare comoda a tesiturii si a unghiului, de la 0° la 45°

- Opritor de adancime+schimbare simpla a panzei

Aplicatie:

- Ferastraie pentru profile de otel si profile metalice.

- Taieri de separare si taieri oblice.

- Prelucrare tevi, bolturi metalice, corniere metalice si material pentru bare.
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Livrare:

1x ferastrau pentru tdieri oblice, 1x panza de ferastrau pentru otel de constructii, 1x cheie
combinata: Locas hexagonal, 6 mm si locas in cruce PH 2, 1x locas hexagonal 8 mm.

Descriere tehnica

Pornire lina

Greutate

Denumirea producatorului
Tensiune de retea

Adancimea maxima de taiere 90°
Tensiune nominala

Alimentare cu energie

@ panza de ferastrau

Adancimea maxima de tdiere 45°
Turatie maxima

Frecventa de retea

Putere absorbita

Tip produs

da
24,4 kg
MKAS 355
230V
120 mm
230V
Alimentare la retea
355 mm
90 mm
1300 min’
50 Hz
1800 W

Ferastrau
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