Fisd de date /b Hoffmann Group

Burghiu pentru gauri adanci HM Lungime totala L 300 mm, AITiN, @: 7,1-Xmm

—_— e

Date comanda

Numarul de comanda 124003 7,1-X
GTIN 4067263328384
Clasa articolului 10D
Descriere

Executie:

Burghiu pentru gauri adanci, cu un tais, cu canale drepte, pentru adancimi de gdurire de pana la
1000 mm in versiunea standard si pana la 6000 mm la cerere. Forma circumferentiala proiectata
universal pe capul de gdurire permite lucrul sigur intr-o gama larga de materiale.

Nota:

Pentru utilizarea sigura a burghiilor cu gauri adanci, este necesara o gaura pilot de cel putin 4

x D cu burghiu pilot cu cod 122736 sau cod 123885 si 231605 pentru diametre mai mari sau cu
burghiu pilot cod 122606 pentru aluminiu. Pentru gaurile adanci > 50xD, scula trebuie sa fie
sustinuta cu o luneta la intervale de 50xD. Raportul L/D indicat corespunde adancimii minime de
gaurire la care se poate ajunge cu burghiul respectiv pentru gauri adanci. Lungime canelura L. =
L, + 1,5 X D.. Se recomanda o presiune a lichidului de racire de > 40 bari.

Descriere tehnica

@ nominal D¢ 7,1 mm
Gamade @ 7,1-7,99 mm
adancime maxima de gaurire recomandata L, 225 mm
Numar de dinti Z 1
Standard Norma de fabricatie
@ cozii D, 16 mm
Lungimea totala L 300 mm

Strat de acoperire AITiN
Materialul sculei Carbura
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Unghiul la varf 125 grad
Coada tip DIN 6535 HB
Racire interioara da, cu min. 40 bari
Burghiu pilot necesar Da, burghiu pilot
Semistandard da

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Alu Termo PI recomandat 250 m/min N
f‘clﬁ:?;;“u (cuagchil recomandat 200 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 90 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 80 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 70 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 50 m/min P
Fonta recomandat 80 m/min K
Ulei recomandat

Umiditate maxima recomandat
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