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HOLEX

HOLEX Pro INOX Burghiu din carbura monobloc, cu coada cilindrica DIN 6535
HE, AITiN, 2 DC m7:9,5mm

&SS—F— 7
Date comanda
Numarul de comanda 122492 9,5
GTIN 4067263011200
Clasa articolului 12F
Descriere

Executie:

Prelucrare eficienta a gaurilor, in special pentru utilizarea in oteluri inoxidabile si rezistente la
acid.

Taisuri principale drepte cu design optimizat al muchiilor de taiere pentru un comportament
imbunatatit de rupere a aschiilor. Canale marite de aschii, pentru o evacuare excelenta a
acestora.Rezistenta crescuta la uzura datorita substratului imbunatatit din carbura si a
stratului de acoperire rezistent la temperaturi ridicate.

Nota:

Lungime canelura Lc =L, + 1,5 X D..

Forma HB si HE se livreaza la acelasi pret ca si HA.

Forma HB: se comanda cu Cod 122491.

Forma HE: se comanda cu Cod 122492,

Descriere tehnica

Numar de dinti Z 2
Toleranta @ nominal m7
Lungimea canalului de aschii L. 47 mm
Avans f pentru INOX < 900 N/mm’ 0,12 mm/rot
@ cozii D, 10 mm
adancime maxima de gaurire recomandata L, 32,8 mm
@ nominal D¢ 9,5 mm
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Lungimea totala L
Standard

Serie

Strat de acoperire
Materialul sculei
Executie

Unghiul la varf
Coada tip

Racire interioara
Inel colorat

Tip produs

89 mm
DIN 6537 K
Pro Inox
AITiN
Carbura monobloc
4xD
140 grad
DIN 6535 HE cu h6
Da, cu 25 bar
albastru

Burghiu elicoidal

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
':‘CIE:?;“U (cuaschii indicat in anumite conditii 140 m/min N
Alu > 10% Si indicat in anumite conditii 120 m/min N
Otel < 500 N/mm? recomandat 120 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 110 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 80 m/min P
INOX < 900 N/mm? recomandat 55 m/min M
INOX > 900 N/mm? recomandat 45 m/min M
Ti > 850 N/mm? recomandat 35 m/min S
Umiditate maxima recomandat
Umiditate minima indicat in anumite conditii
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