Fisa de date /b Hoffmann Group

Placuta de frezare 60°, HB7720, Pasul filetului: 1Tmm

Date comanda

Numarul de comanda
GTIN

Clasa articolului

2172791
4045197542984
21C

Descriere

Nota:

La placutele de filetare cu profil corectat, nu este necesara corectarea diametrului care trebuie
programat. Prin urmare, aceste pldcute pot fi folosite numai pentru filetul indicat.

La folosirea frezei circulare Cod 217252 Ref. 18L si 18XL, placuta cu profil partial Cod 217281 Ref.
1-4 poate fi utilizata numai pana la un pas al filetului de 3,0.

Descriere tehnica

Pentru filet >
Adancimet

Geometria placutelor

M12x1
0,57 mm

Profil complet

@ exterior D 9,6 mm

Numadr caneluri de pretensionare 3

Pas filet 1T mm

Utilizare interior

Categorie HB7720
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Materialul sculei
Tip de filet

Tip de filet

Tip de filet

Tip de filet

Unghi al flancurilor
Tip

Numar de dinti Z
Directie de taiere

Tip produs

Carbura

MF
M-LH
MF-LH
60 grad
P12
3

dreapta si stanga

Placuta pentru frezare circulara

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Alu Termo PI recomandat 500 m/min N
SACIE:?;;W (cuaschii recomandat 400 m/min N
Alu > 10% Si recomandat 250 m/min N
Otel < 500 N/mm? recomandat 250 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 180 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 120 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 120 m/min P
Otel < 1400 N/mm? recomandat 100 m/min P
Otel < 55 HRC recomandat 60 m/min H
Otel < 60 HRC recomandat 45 m/min H
Otel < 65 HRC recomandat 35 m/min H
Otel < 67 HRC recomandat 30 m/min H
INOX < 900 N/mm? recomandat 120 m/min M
INOX > 900 N/mm? recomandat 120 m/min M
Ti > 850 N/mm? recomandat 80 m/min S
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GG(Q) recomandat 180 m/min
Uni recomandat
Umiditate maxima recomandat
Uscat recomandat
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