Fisa de date

Freza de precizie VHM pentru copiere cu cap sferic, Diamant, @ DC x L1:
1X16mm

— -
Date comanda
Numarul de comanda 209795 1X16
GTIN 4045197476951
Clasa articolului 11Y
Descriere

Executie:

Cu strat de acoperire cudiamant cristalin sp’ de ultima generatie, pentru prelucrarea in
siguranta a materialelor compozite armate, GRP, CRP si a grafitului. Model cu inalta precizie
a concentricitatii si cu respectarea stricta a tuturor tolerantelor. Freza cu cap sferic de copiat HM,
raza completa. Unghi de degajare a = 16°.

Tolerante:

- Raza la colt: Contur radial = 0,005 mm.

- @ de degajare: D, =0/-0,02 mm.

Nota:

Factor de corectare pentru v, in functie de dimensiunea L,.

Descriere tehnica

Numar de dinti Z 2
Lungime activa L, incl. degajare 16 mm
Avans f, pentru frezare prin copiere in grafit 0,007 mm
Viteza de aschiere v, in grafit 190 m/min
@ de degajare D, 0,96 mm
@ taisului D¢ 1T mm

@ cozii D, 4 mm
Lungimea totald L 50 mm
Lungimea taisului L, 0,8 mm
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Factor de corectare pentru v,

Unghiul elicei

Raza R

Strat de acoperire
Materialul sculei
Standard

Toleranta @ nominal

Directia de aschiere

Latime de atac a. la operatia de frezare

Coada tip
Inel colorat

Tip produs

1,25

30 grad

0,5 mm

Diamant

Carbura
Norma de fabricatie

0/-0,01

Orizontal, inclinat si vertical
0,05xD la freze pentru copiere
DIN 6535 HA cu h5
negru

Freza cu cap sferic

Date utilizator

PVDF GF20

POM GF25

PA 66 GF30

PEEK GF30

PTFE CF25

PEEK CF30

Hibrid
Honeycomb Sandwich
GRP, CRP

Grafit

Umiditate maxima

Umiditate minima

Se recomanda pentru

recomandat
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat

recomandat

V. Cod ISO
200 m/min N
190 m/min
170 m/min
150 m/min
180 m/min
160 m/min

zZz Z2 Z2 Z2 Z2

350 m/min
190 m/min
340 m/min

Uscat indicat in anumite conditii
Aer recomandat
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