Fisa de date /b Hoffmann Group

Cap de frezare toroidal HPC, HB7820, @2 D h10 /R: 10/Tmm
Sy

Date comanda

Numarul de comanda 210255 10/1
GTIN 4045197606884
Clasa articolului 21M
Descriere

Nota:

Valori de referinta pentru canal complet pentru a, m.x < 0,5xD.

Descriere tehnica

Lungimea taisului L, 7,5 mm
Lungime cap | 13 mm
@ capului de filetat D 10 mm
Avans f, pentru frezare laterala in aluminiu cu aschii scurte 0,12 mm
?cvljarr:: f, pentru frezarea canalelor in aluminiu cu aschii 0,09 mm
Raza la colt 1T mm
Referinta de prindere 10 mm
Numar de dinti Z 3
Serie TopCut
Categorie HB7820
Materialul sculei Carbura
Standard Norma de lucru
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Tip

Unghiul elicei

Directia de aschiere

Latimea de atac a. la operatia de frezare

Strategie de aschiere

Racire interioara
Tip de coada
Tip produs

W

42 grad

Orizontal, inclinat si vertical

0,5xD la frezare laterala

HPC

da

GARANT TopCut

Placuta pentru frezare

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu Termo PI recomandat 580 m/min N
;\clz:?eir)wiu (cuaschii recomandat 550 m/min N
Alu > 10% Si recomandat 400 m/min
CuZn recomandat 350 m/min
Umiditate maxima recomandat
Umiditate minima indicat in anumite conditii
Aer indicat in anumite conditii
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