Fisd de date /b Hoffmann Group

Date comanda

Numarul de comanda 231740 32
GTIN 7291075247626
Clasa articolului 23J
Descriere

Executie:

Placuta ascutita prismatic pentru pozitionare exacta si asezare stabild. Suprafete de oprire
radiala inclinate, suprafete de oprire radiala pentru o crestere semnificativa a fortei de
strangere datorata fortelor de taiere care actioneaza in timpul prelucrarii. Pentru gdurire
productiva cu viteze mari de avans.

ICP

Domeniul principal de aplicare ISO P, ISO M (in special duplex), precum si ISO H. Pregatirea
unica a tdisului pentru cel mai bun compromis posibil intre stabilitatea taisului si ascutimea
acestuia.

Nota:

Datele de tdiere se aplica elementului de baza 5xD. Setati gaurile pilot exclusiv cu insertii de
taiere de acelasi tip - in special cu insertiile HCP-1Q, FCP si QCP-2M. Va rugam sa respectati
instructiunile de aplicare pentru elementul de baza. Toleranta taisului insertiilor: k7 (diametrul
taisului cu toleranta pozitiva).

Conventie de desemnare: [Tip] [@ D.]-[Adaugare] [Material de tdiere]

Exemple:

Cod 231740 6,5 ICP 065 1C908

Cod 231742 18,5 ICP 185-2M 1C908

Cod 231745 18,5 HCP 185-1Q IC908
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Descriere tehnica

pentru elementul de baza dimensiunea
Serie

Strat de acoperire

Numarul de schimbari / taisuri
Avans fin otel < 900 N/mm’
@D

Denumire articol Iscar

Avans f, in otel < 55 HRC
Geometrie

Unghiul la varf

Denumirea producatorului
Categorie

Materialul sculei

Tip produs

32
SUMOCHAM
TiAIN
2
0,4 mm/rot
32 mm
ICP 320 1C908
0,22 mm/rot
ICP
154 grad
ICP 320 1C908
IC908
Carbura

Placuta pentru gaurire

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Otel < 500 N/mm? recomandat 100 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 90 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 100 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 70 m/min P
Otel < 1400 N/mm? recomandat 55 m/min P
Otel < 55 HRC recomandat 35 m/min H
Otel < 60 HRC recomandat 35 m/min H
TOOLOX 33 recomandat 70 m/min H
TOOLOX 44 recomandat 60 m/min H
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HARDOX 500 < 1600 N/

mm? recomandat 35 m/min H
INOX < 900 N/mm? indicat in anumite conditii 50 m/min M
INOX > 900 N/mm? indicat in anumite conditii 50 m/min M
Ti > 850 N/mm? indicat in anumite conditii 35 m/min S
Inconel indicat in anumite conditii 35 m/min S
GG(G) recomandat 120 m/min K
CuZn indicat in anumite conditii 155 m/min N
Ulei indicat in anumite conditii

Umiditate maxima recomandat
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