Fisd de date /b Hoffmann Group

Alezor frontal H7, neacoperit, @ nominal DC: 11mm

—

Date comanda

Numarul de comanda
GTIN

Clasa articolului

162826 11
4067263112570
110

Descriere

Executie:

Alezor de masina cu aschiere frontala pentru atingerea unei precizii cat mai mari a gaurii.
Aschierea frontala optimizata permite o precizie ridicata de aliniere a orificiului perforat
obtinut. Modelul cu canale drepte si lungi pentru aschii, pentru o indepartare optima a

aschiilor.
Aplicatie:

Pentru obtinerea de gauri exact aliniate, una in spatele celeilalte. Pentru cerinte maxime cu
privire la liniaritatii gaurii. Alezare pana la baza gaurii precum si pentru gduri de trecere.

Nota:

Retineti noua toleranta a arborelui hé. Alezoare configurabile in intervalul de diametre de la
2,200 pana la 12,220 mm si ajustaj liber selectabil se comanda cu Cod 162830.

Descriere tehnica

Avans fin otel < 900 N/mm’
Lungimea totala L
Toleranta

Lungime activa L,

frezare frontala

Lungimea taisului L,

Numar de dinti Z

Adaos de alezatin @

@ nominal D¢

0,2 mm/rot
142 mm
H7
89 mm
4,5 mm
26 mm
6
0,1-0,2mm

11T mm
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Fisd de date /b Hoffmann Group

@ cozii D,

Strat de acoperire
Materialul sculei
Standard

Racire interioara

11 mm
neacoperit
HSS E
Norma de lucru

nu

Coada tip Coada cilindrica cu h6
Utilizare la tipul de gaurire La gaura strapunsa si gaura infundata
Inel colorat verde
Tip produs Alezor
Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu recomandat 20 m/min N
SAJEE;“U (cuaschii recomandat 20 m/min N
Otel < 500 N/mm? recomandat 15 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 12 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 12 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 10 m/min P
Otel < 1400 N/mm? indicat in anumite conditii 10 m/min P
GG(GQ) recomandat 10 m/min K
CuZn recomandat 20 m/min N
Uni recomandat
Ulei recomandat
Umiditate maxima recomandat
Umiditate minima recomandat

Uscat

indicat in anumite conditii
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