Fisd de date /b Hoffmann Group

GARANT Master Steel din carbura solida HPC de foraj cu tija cilindrica DIN
6535 HA, TiAIN, @ DCh7: 18mm

. —————

Date comanda

Numarul de comanda 122470 18
GTIN 4069515005104
Clasa articolului 11E
Descriere

Executie:

Design robust al burghiului si ascutire speciala optimizata pentru cea mai buna formare
posibila a aschiilor si ruperea sigura a aschiilor cu valori de avans crescute in acelasi timp .
Microgeometrie avansata, forma convexa a muchiilor de tdiere si slefuire cu con-jacheta
pentru o stabilitate suplimentara a marginii principale de taiere. Geometrie optimizata a
canelurilor si geometrie patentata a capatului pentru indepartarea sigura a aschiilor din
materiale si piese turnate din otel. Substrat cu granulatie extrem de fina, din cea mai noua
generatie.

Nota:

Lungime canelura Lc =L, + 1,5 X Dc.

Forma HB si HE se livreaza la acelasi pret ca si HA.

Forma HB: Se va comanda cu nr. 122471/ 122476.

Forma HE: A se comanda cu codurile 122470/ 122475 si 129100HE .

Descriere tehnica

@ cozii D, 18 mm
Lungimea canalului de aschii L, 73 mm
Toleranta @ nominal h7
Avans f pentru otel < 1100 N/mm? 0,42 mm/rot
Standard DIN 6537 K
Numar de dinti Z 2

@ nominal D¢ 18 mm
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adancime maxima de gaurire recomandata L,

Lungimea totala L
Serie

Strat de acoperire
Materialul sculei
Executie

Unghiul la varf
Coada tip

Racire interioara
Strategie de aschiere
Semistandard

Inel colorat

Tip produs

46 mm
123 mm
Master Steel
TiAIN
Carbura
4xD
140 grad
DIN 6535 HA cu h6
nu
HPC
da
verde

Burghiu elicoidal

Date utilizator

Otel < 500 N/mm?’
Otel < 750 N/mm’
Otel < 900 N/mm?
Otel < 1100 N/mm?
Otel < 1400 N/mm?
Fonta

GGG

Uni

Umiditate maxima

Uscat

Se recomanda pentru
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat

recomandat

V. Cod ISO
115 m/min P
105 m/min
100 m/min
70 m/min
60 m/min

110 m/min
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75 m/min
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