Fisa de date

GARANT Master Steel HT Tesitor de precizie cu divizare inegala 90°, TiAIN, @
exterior Dc: 40mm

Date comanda

Numarul de comanda 150350 40
GTIN 4067263125419
Clasa articolului 15B
Descriere

Executie:

Tesitor cu 3 tdisuri convexe separate inegal pentru tesire si debavurare fara vibratii. Structura
stabila si geometrie speciala cu pas variabil al taisurilor in spirala pentru o utilizare intensiva,
chiar si la materiale dificil de prelucrat, cum ar fi Toolox 44 si Hardox 500. Reducerea substantiala
a fortelor axiale si radiale. Fabricat cu tolerante de fabricatie mai mici decat cele specificate in
DIN335-C.

Avantaj:

Autoghidare si stabilitate ridicata datorita geometriei convexe a tdisurilor. Functionare fara
vibratii pentru rezultate excelente si o durata lunga de viata a sculei.

Aplicatie:

Tesitor de precizie pentru realizarea operatiei de tesire la 90° in otel, fonta si materiale dificile
de prelucrat. Ideal pentru a fi utilizat in masinile de gaurit manuale si in masinile de gaurit cu
coloana.

Descriere tehnica

Lungimea totala L 75 mm
@ exterior 40 mm
@ cozii D, 12 mm
cel mai mic @ de tesitor pentru gaura de la 12 mm
Pentru suruburi cu cap inecat DIN 7991 M24
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Numar de dinti Z 3

Avans f pentru otel < 1400 N/mm’ 0,13 mm/rot
Strat de acoperire TiAIN

Unghi la varf tesitor 90 grad
Materialul sculei HSS E
Diviziunea taisului lamatorului inegal
Standard DIN335C
Coada tip Coada cilindrica cu h9
Racire interioara nu

Inel colorat rosu

Serie Master Steel

Tip produs Adancitor in trepte si adancitor conic

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
'jclﬂi?ei?iu (cuaschil indicat in anumite conditii 72 m/min N
Alu > 10% Si indicat in anumite conditii 58 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 42 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 35 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 31 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 19 m/min P
Otel < 1400 N/mm? recomandat 15 m/min P
TOOLOX 33 recomandat 14 m/min H
TOOLOX 44 recomandat 13 m/min H
:?TTZDOX >00 <1600 N/ recomandat 10 m/min H
INOX < 900 N/mm? indicat in anumite conditii 17 m/min M
INOX > 900 N/mm? indicat in anumite conditii 13 m/min M
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Ti > 850 N/mm?
GG(G)

Ulei

Umiditate maxima

Uscat

indicat in anumite conditii 10 m/min
recomandat 29 m/min
indicat in anumite conditii
recomandat

indicat in anumite conditii
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