Fisd de date /b Hoffmann Group

Freza pentru avansuri foarte mari din carbura HSC, AITiSiN, @ h8 DC: 8mm

Date comanda

Numarul de comanda 206269 8
GTIN 4067263132691
Clasa articolului 117
Descriere

Executie:

Toleranta: Raza la colt R1 =+/- 0,01 mm

Substrat inovator cu granulatie ultrafina, special pentru prelucrarea dura pana la 70 HRC. Strat
de acoperire de inalta performanta nou dezvoltat, pentru o durabilitate remarcabila si o putere
optima de aschiere.

Aplicatie:

Special pentru prelucrarea la viteze mari HSC in productia de matrite si scule pentru frezarea prin
copiere si transversala. Rata foarte mare de indepartare a materialului in prelucrarea dura.

Descriere tehnica

Unghi de reglare k 15 grad
@ taisului Dc 8 mm
Lungimea tdisului L. 7 mm
@ de degajare D, 7,8 mm
Raza de programare 0,718 mm
@ cozii D, 8 mm
Numar de dinti Z 6
Lungime activa L, incl. degajare 20 mm
Dimensiunea a, . randuri 0,65 mm
Lungimea totala L 70 mm
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Raza la colt R, 0,4 mm

Raza de racordare R; 9,6 mm

Avans f, pentru frezare laterald in otel < 55 HRC 0,316 mm

Strat de acoperire AITiSIiN
Materialul sculei Carbura
Standard Norma de lucru

Tip N

Toleranta @ nominal h8

Unghiul elicei 20 grad
Directia de aschiere Orizontal, inclinat si vertical
Coada tip DIN 6535 HB cu h5
Racire interioara nu

Strategie de aschiere HSC

Inel colorat rosu

Tip produs Freza toroidala frontala

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Otel < 50 HRC recomandat 105 m/min H
Otel < 55 HRC recomandat 105 m/min H
Otel < 60 HRC recomandat 75 m/min H
Otel < 65 HRC recomandat 64 m/min H
Otel < 67 HRC recomandat 53 m/min H
Otel < 70 HRC recomandat 53 m/min H
Umiditate maxima indicat in anumite conditii
Uscat recomandat
Servicii
Coada Tip HB 129100 HB
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