Fisd de date /b Hoffmann Group

& KOMET

CERATILIT GROUP

KOMET REAMAX® TS Cap de alezare H7 HM ASG3000, TiN, @ nominal D: 18
mm

Date comanda

Numarul de comanda 239826 18
GTIN 4047109229266
Clasa articolului 27E
Descriere

Executie:

Capete de alezat cu dantura dreapta, rectificate in prealabil pentru ajustajul in H7.
Geometrie de taiere adaptata pentru tipul de utilizare. Posibilitate de alezare in intervalul p
pentru compensarea uzurii $i pentru obtinerea celor mai mici tolerante de baza incepand de la
IT4. Se pot obtine gduri strapunse de pana la 5xD.

in geometria ASG3000 cu unghi de tdiere de 45° si canal suplimentar de aschii pentru
transportul bine definit al aschiilor de-a lungul taisului. Pentru alezarea gaurilor infundate si
strapunse.

Recomandat pentru taieri neintrerupte.

Nota:

- La cerere, se pot livra alte dimensiuni in scurt timp.

- Pentru suporturile recomandate consultati Cod 239880 — 239940.

- Valorile de referinta se aplica pentru gaurile strapunse.

Racire interioara: da

pentru suport Cod 239880 — 239940: 18 — 19,99

Lungimea taisului l;: 6 mm

Lungime cap I: 20 mm

Numar de dinti Z: 6

Avans f pentru otel < 750 N/mm?’: 0,8 mm/rot

Descriere tehnica
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Numar de dinti Z

pentru suport Cod 239880 — 239940
@ nominal D

Avans f pentru otel < 750 N/mm?
Lungime cap |

Lungimea taisului I,

Strat de acoperire

Toleranta de gaurire

Utilizare la tipul de gaurire

Racire interioara

Tip produs

6
18 -19,99
18 mm
0,8 mm/rot
20 mm
6 mm
TiN
H7
La gaura strapunsa si gaura infundata
da

Placuta pentru alezare

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Otel < 500 N/mm? indicat in anumite conditii 120 m/min P

Otel < 750 N/mm’ indicat in anumite conditii 100 m/min P

Otel < 900 N/mm?’ indicat in anumite conditii 80 m/min P

Otel < 1100 N/mm? indicat in anumite conditii 70 m/min P

INOX < 900 N/mm? indicat in anumite conditii 25 m/min M

INOX > 900 N/mm? indicat in anumite conditii 15 m/min M

CuZn recomandat 100 m/min N
Umiditate maxima recomandat
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