Fisa de date

Tarod de masina GARANT Vap Tap HSS-E Form E, vaporizat, M: M12
PRI - —

Date comanda

Numarul de comanda 135815 M12
GTIN 4069515002493
Clasa articolului 13V
Descriere

Executie:

Tarod universal de masina GARANT Vap Tap. Poate fi utilizat in mod sigur pentru o
gama larga de materiale. Lungime optimizata a gatului si canalului pentru aschii pentru
indepartarea imbunatatita a aschiilor pentru fileturi adanci. Material de taiere HSS-E de
inalta performanta cu continut crescut de vanadiu pentru o rezistenta ridicata la uzura.
Suprafata vaporizata, pentru evitarea incarcarii cu material.

Forma E (con de atac cu 1,5 — 2 pasi).

Descriere tehnica

Pas filet 1,75 mm
Standard DIN 376
Materialul sculei HSS E
Patrat coada O 7 mm
Numar caneluri de pretensionare 3

@ gaurii de centrare 10,2 mm
Numar de dinti Z 3
Lungimea totala L 110 mm
Clasa de toleranta ISO 2 6H
Dimensiunea filetului M12
Adancimea filetului 36 mm
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M

Tip de filet

& Filet

@ cozii D,

Strat de acoperire
Unghi al flancurilor
Norma pentru filet
Forma conului de atac
Unghiul elicei

Coada tip

Racire interioara
Utilizare la tipul de gaurire

Directie de taiere

Tipul uneltei cu filet

12 mm
9 mm
vaporizat
60 grad
DIN 13
E
40 grad
Coada cilindrica cu h9
nu
pana la 3xD la gaura infundata
pe dreapta

Tarod de masina pentru
prelucrare dinamica

Inel colorat verde
Serie Robinet Vap
Tip produs Tarod
Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu Termo PI recomandat 18 m/min N
':‘CIE:?;;]IU (cuaschii recomandat 13 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 18 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 15 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 15 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 6 m/min P
INOX < 900 N/mm? recomandat 6 m/min M
CuZn indicat in anumite conditii 15 m/min N
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Uni
Ulei

Umiditate maxima

recomandat
recomandat

recomandat
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