Fisa de date

Freze frontale PKD cu alezaj, PKD, @ D: 32mm

Date comanda

Numarul de comanda 209810 32
GTIN 4069515014854
Clasa articolului 11Y
Descriere

Executie:

Freze frontale PKD de inalta performanta pentru operatiile de degrosare si finisare. Spatiu
generos pentru aschii pentru evacuarea in sigurantd a aschiilor. Racire direct pe muchia de
taiere. Unghiul axei de 6° pozitiv.

Livrare:

Surub special de fixare pentru alimentare optima cu lichid de racire.

Nota:

Portscule corespunzatoare pentru freze cilindro-frontale cu alezaj se afla in zona echipamentului
de prindere, de ex. Cod 306530 22. Freza frontala PKD cu raza de tdiere de 0,1 mm -1,5 mm,
disponibila la cerere.

Descriere tehnica

Numar de dinti Z 4
Unghi de asezare cu inclinatie 0, 0,6 grad
Lungimea totala L 40 mm
@ taisului D¢ 32 mm
patrundere maxima la taisul interior al placutei amovibila 10 mm
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Forma cozii

Latimea tesiturii la 45°

D,

Avans f, pentru frezarea canalelor in aliaj de aluminiu
scula unghi de aschiere axial
@ gaurii

Strat de acoperire

Materialul sculei

Standard

Tip

Toleranta @ nominal

Directia de aschiere
Latime de atac a. la operatia de frezare

Racire interioara
Unghi tesitura
Strategie de aschiere

Tip produs

cu alezaj
0,1 mm
32 mm
0,2 mm
6
16
PKD
PKD
Norma de fabricatie
N
+0,02
orizontal si inclinat

Canal complet
adancime de taiere 1xD

da
45 grad
HPC

Freza frontala

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu recomandat 6000 m/min N
SA:E:?;“U (cuaschii recomandat 6000 m/min N
Alu > 10% Si recomandat 2000 m/min N
PMMA Acryl recomandat 2000 m/min N
PE-HD recomandat 2000 m/min N
PA 66 indicat in anumite conditii 2000 m/min N
PEEK indicat in anumite conditii 2000 m/min N
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PF 31 indicat in anumite conditii 2000 m/min N
AFK Aramid indicat in anumite conditii 2000 m/min N
PVDF GF20 indicat in anumite conditii 2000 m/min N
POM GF25 indicat in anumite conditii 2000 m/min N
PA 66 GF30 indicat in anumite conditii 2000 m/min N
PEEK GF30 indicat in anumite conditii 2000 m/min N
PTFE CF25 indicat in anumite conditii 2000 m/min N
PEEK CF30 indicat in anumite conditii 2000 m/min N
Cu recomandat 6000 m/min N
CuZn recomandat 2000 m/min N
Ulei recomandat
Umiditate maxima recomandat
Umiditate minima recomandat
Uscat recomandat
Aer recomandat
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