Fisd de date /b Hoffmann Group

Freza disc pentru debitat metale HZ grosolana, neacoperita, @xgrosime:
63X6mm

Date comanda

Numarul de comanda 176000 63X6
GTIN 4045197244420
Clasa articolului 17A
Descriere

Executie:

Toate frezele disc sunt detalonate lateral pentru acuratete. Toate frezele disc cu & de 200 mm si
cele foarte subtiri prezinta un guler suprainaltat care asigura stabilitatea. Precizia, forma dintilor
si detalonarea laterala corespund normelor DIN 1840.

DIN 1838 C cu dantura grosolana si dinti curbati, Forma C. Dantura ultraperformanta (HZ) cu
un dinte mai inalt pentru degrosare si unul mai jos pentru finisare. Dintele pentru degrosare
este pozitionat cu 0,15 -- 0,30 mm mai sus fata de cel pentru finisare si este tesit pe ambele laturi.
Astfel, operatiunea de aschiere este impartita intre cei doi dinti.

Aplicatie:

Ideal pentru debitarea pieselor cu o stabilitate scazuta pana la medie. Datorita formei dintilor se
obtine un randament de aschiere ridicat.

Va rugam sa retineti: Daca piesa nu este sectionata complet, ci doar crestatd, baza de taiere

va avea o canelura suplimentara din cauza dintelui de degrosare proeminent al frezei disc de
debitat.

Nota:

Abaterile de la concentricitate si bataia radiala sunt cu mult mai mici decat cele permise conform
DIN 1840, uneori chiar cu pana la 50 %.
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Descriere tehnica

Grosime

%)

@ gaurii

Numar de dinti Z
Strat de acoperire
Materialul sculei
Standard

Racire interioara

Tip produs

6 mm

63 mm

16 mm
24

neacoperita
HSS
DIN 1838

nu

Disc de circular

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
':‘CIE:?;TU (cuaschil indicat in anumite conditii 800 m/min N
Alu > 10% Si indicat in anumite conditii 600 m/min N
Otel < 500 N/mm? recomandat 37 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 22 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 20 m/min P
Otel < 1100 N/mm? indicat in anumite conditii 15 m/min P
INOX < 900 N/mm? indicat in anumite conditii 11 m/min M
INOX > 900 N/mm? indicat in anumite conditii 11 m/min M
GG(GQ) recomandat 27 m/min K
CuZn indicat in anumite conditii 400 m/min N
Uni recomandat
Umiditate maxima recomandat
Uscat indicat in anumite conditii
Aer indicat in anumite conditii
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