Fisd de date /b Hoffmann Group

GARANT Master Steel SPEED Burghiu din carbura monobloc, cu coada Weldon
DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC h7: 18,8mm

SSlaEsSa—ui—Te
Date comanda
Numarul de comanda 123226 18,8
GTIN 4045197848406
Clasa articolului 11E
Descriere

Executie:

Creat pentru utilizarea cu viteze de aschiere foarte mari. Recomandat in special pentru masini

cu putere consumata redusa si turatii mari.

- Reducere semnificativa a fortelor de aschiere datorita geometriei speciale de aschiere.

- Strat de acoperire pentru rezistenta optima la uzura chiar si la temperaturi ridicate de
proces.

- Canale polizate pentru o evacuare buna a aschiilor.

Un tais subtire si dispunerea speciala a celor 4 fatete de ghidare determina o precizie mare

de pozitionare si de aliniere. Microgeometrie optimizata pentru durabilitate si performantd

crescuta.

Nota:

Lungime canelura Lc=L,+ 1,5 X D..

Pentru utilizarea in conditii de siguranta a burghielor pentru gauri adanci 12xD, este necesara

centrarea prealabila cu Cod 121068-121130 sau realizarea unei gauri de ghidare 3xD cu Cod

122736.

Descriere tehnica

Numar de dinti Z 2
Lungimea totala L 310 mm
@ nominal D¢ 18,8 mm
Toleranta @ nominal h7
adancime maxima de gaurire recomandata L, 229,8 mm
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Avans f pentru otel < 1100 N/mm’
Lungimea canalului de aschii L,
@ cozii D,

Standard

Serie

Strat de acoperire

Materialul sculei

Executie

Unghiul la varf

Coada tip

Racire interioara

Strategie de aschiere

Burghiu pilot necesar
Semistandard

Inel colorat

Tip produs

0,325 mm/rot
258 mm
20 mm
Norma de fabricatie
Master Steel
TiAIN
Carbura
12xD
135 grad
DIN 6535 HB cu h6
Da, cu 25 bar
HPC
Da, burghiu pilot
da
verde

Burghiu elicoidal

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Otel < 500 N/mm’ Recomandat 160 m/min P
Otel < 750 N/mm? Recomandat 125 m/min P
Otel < 900 N/mm?’ Recomandat 115 m/min P
Otel < 1100 N/mm? Recomandat 105 m/min P
Otel < 1400 N/mm? Recomandat 65 m/min P
INOX < 900 N/mm? Indicat in anumite conditii 55 m/min M
Fonta Recomandat 100 m/min K
GGG Recomandat 95 m/min K
Uni Recomandat

Umiditate maxima Recomandat
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Umiditate minima Recomandat
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