Fisd de date /b Hoffmann Group

Freza din carbura MTC, DLC, @ h6 DC: 10mm

Date comanda

Numarul de comanda 202273 10
GTIN 4045197860170
Clasa articolului 11X

Descriere

Executie:

Cu strat de acoperire DLC sp’ de ultima generatie.

Cu rectificare prin detalonare excentrica si lustruire suplimentara pe canalele pentru aschii
pentru evacuarea excelenta a aschiilor la materiale pe baza de aluminiu ce produc aschii lungi.
Fara tesitura la 45°.

Aplicatie:

Recomandata in special pentru MTC (Multi Task Cutting), se utilizeaza pe centre de strunjire /
frezare (MTM) de ultima generatie.

Descriere tehnica

@ taisului D¢ 10 mm

Numar de dinti Z 3

Forma cozii HA

Directia de aschiere Orizontal, inclinat si vertical
Toleranta @ nominal hé

Avans f, pentru frezare laterala in aluminiu cu aschii scurte 0,05 mm
Lungimea totala L 80 mm
Lungimea tdisului L. 22 mm

Lungime activa L, incl. degajare 38 mm

Avans f, pentru frezarea canalelor in aluminiu cu aschii

0,04 mm
scurte
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Coada tip

Calitatea echilibrarii cu coada
@ cozii D,

@ de degajare D,

Unghiul elicei

Unghi tesitura

Strat de acoperire

Materialul sculei

Standard

Tip

Caracteristica unghiului elicei

Latime de atac a. la operatia de frezare
Latime de atac a. la operatia de frezare

Racire interioara
Strategie de aschiere
Inel colorat

Tip produs

DIN 6535 HA cu hé
G25cuHA
10 mm
9,2 mm
45 grad
90 grad
DLC
Carbura
Norma de fabricatie
w
inegal
0,5xD la frezare laterala

Canal complet
adancime de taiere 1xD

nu
MTC
galben

Freza

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu recomandat 480 m/min N
':‘:E:;;ﬂu (cu aschii recomandat 440 m/min N
Alu > 10% Si recomandat 400 m/min N
PMMA Acryl recomandat 200 m/min N
PE-HD recomandat 160 m/min N
PA 66 recomandat 200 m/min N
PEEK recomandat 150 m/min N
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PF 31 recomandat 130 m/min N
PVDF GF20 recomandat 180 m/min N
POM GF25 recomandat 160 m/min N
PA 66 GF30 recomandat 150 m/min N
PEEK GF30 recomandat 130 m/min N
PTFE CF25 recomandat 160 m/min N
Honeycomb Sandwich indicat in anumite conditii 300 m/min N
Cu recomandat 160 m/min N
CuZn recomandat 200 m/min N
Umiditate maxima recomandat

Umiditate minima recomandat

Uscat indicat in anumite conditii

ggrvicii S T

Coada Tip HB 129100 HB
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