Fisd de date /b Hoffmann Group

Burghiu lung cu coada cilindrica HSS N, neacoperita, @ DC h8: 5mm

TR TR
Date comanda
Numarul de comanda 116000 5
GTIN 4045197025463
Clasa articolului 11B
Descriere

Executie:

Incepand de la 2,4 mm tratament superficial (cifare). Special pentru gaurire adanca (este
necesara evacuarea repetata a aschiilor).

Cu geometrie la varf Forma A de la Ref. 4 mm.

Avantaj:

Recomandat in special pentru gaurire adanca. (Nu este necesar avansul in trepte mici si
evacuarea repetata a aschiilor).

Recomandare:

Adancimea maxima de gaurire:

L,=Lc-1,5%De.

Nota:

Burghie de centrare pentru masini CNC recomandate Cod 112103, 112110 si 112160 cu ascutire
la varf 120° pentru siguranta sporita a procesului.

Descriere tehnica

Avans f pentru otel < 750 N/mm? 0,04 mm/rot
Lungimea canalului de aschii L, 87 mm

@ nominal D¢ 5 mm
Numar de dinti Z 2
Toleranta @ nominal h8

@ cozii D, 5mm
Lungimea totala L 132 mm
Standard DIN 340

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 08.03.2024 22:25 1/2



Fisa de date /b Hoffmann Group

adancime maxima de gaurire recomandata L,

Unghiul la varf
Coada tip

Strat de acoperire
Materialul sculei
Tip

Racire interioara
Inel colorat

Tip produs

79,5 mm
118 grad

Coada cilindrica

neacoperita

HSS
N
nu

fara

Burghiu elicoidal

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Alu Termo PI indicat in anumite conditii 64 m/min N
SAclzmi_;“u (cuaschii indicat in anumite conditii 52 m/min N
Alu > 10% Si indicat in anumite conditii 40 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 40 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 30 m/min P
Otel < 900 N/mm’ recomandat 25 m/min P
GG(G) indicat in anumite conditii 25 m/min K
Ulei recomandat

Umiditate maxima recomandat
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