Fisa de date /b Hoffmann Group

Placuta pentru prelucrare canale cu muchie tesita P9, TiN, Pentru latimea
canalului m: 4mm

Date comanda

Numarul de comanda 290360 4
GTIN 4045197881281
Clasa articolului 29L
Descriere

Executie:

Cu strat de acoperire TiN.

Recomandat pentru reascutire.

Aplicatie:

Pentru realizarea de canale conform DIN 6885, DIN 138 si normelor de fabricatie.

Pentru latimi de canale cu toleranta JS9, folositi placute cu toleranta H7.

Nota:

- Dimensiunile speciale (latimi ale canalelor) sunt disponibile la cerere.

- Valori de referinta detaliate gasiti in aplicatia noastra ToolScout.

incepand de la o latime a canalului de 16 mm, sunt obligatorii doua treceri. Prima strdpungere
trebuie realizata cu cca. jumatate din latimea canalului (de ex., 10 mm la o latime a canalului
de 18 mm). Pentru prima trecere, se recomanda utilizarea unei placute fara tesitura (290370 -
290379) deoarece sunt posibile adancimi mai mari ale canalelor.

Descriere tehnica

Adancimea canalului t 2,07 mm
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Grosimea taisului b

Pentru latimea canaluluim

Latimea lamei w
Materialul sculei

Strat de acoperire

Pentru precizia ajustajului

Tesitura

Tip produs

7 mm
4 mm
3,988 mm
HSS
TiN
P9
0,2 mm X 45°

Scula pentru mortezat
canale si profiluri

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Alu Termo PI Recomandat

?CIE:?;;]EU (cuagchil Recomandat

Alu > 10% Si Recomandat

Otel < 500 N/mm’ Recomandat

Otel < 750 N/mm? Recomandat

Otel < 900 N/mm’ Recomandat

Otel < 1100 N/mm? Recomandat

Otel < 1400 N/mm? Indicat in anumite conditii

INOX < 900 N/mm? Recomandat

INOX > 900 N/mm? Indicat in anumite conditii

Ti > 850 N/mm? Indicat in anumite conditii

GG(Q) Recomandat

CuZn Recomandat

Grafit, GRP, CRP Indicat in anumite conditii

Ulei Recomandat

Umiditate maxima Recomandat
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