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Cuţit de strung cu tăiş frontal pe dreapta conform DIN 4977 (ISO 5), P20/K25,
Pătrat coadă: 10mm

Date comandă

Numărul de comandă 296705 10

GTIN 4045197884923

Clasa articolului 22E

Descriere

Execuţie:
Carbură – Cozi din oţel cu o rezistenţă de 700 – 800 N/mm2  şi suprafeţe de aşezare frezate,
plane. Echipat cu plăcuţe din carbură şlefuite cu diamant. Teşitura suprafeţei libere ale plăcilor
este şlefuită fin. Toate cuţitele pentru strunjit sunt livrate cu tăişul ascuţit. Prin ascuţirea tăişului
cu un ascuţitor manual din carbură de bor se amplifică rezistenţa muchiei de tăiere. Dimensiunea
de evacuare a tăişului depinde de condiţiile de lucru. În cazul aşchierii de degroşare şi aşchierii
întrerupte, tăişul trebuie obligatoriu ascuţit.
Echipat cu plăcuţe din carbură ascuţite cu diamant.
Aplicaţie:
P20/K25 pentru prelucrarea oţelului şi fontei.
M20 pentru prelucrarea oţelurilor inoxidabile.
Atenţie:
În cazul aşchierii de degroşare şi al aşchierii întrerupte, tăişul trebuie ascuţit cu un ascuţitor
manual din carbură de bor (Cod 558812).

Descriere tehnică

Pătrat coadă 10 mm

Lungimea totală 90 mm

Materialul sculei P20/K25

Tip produs Cuţit pentru strunjit
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