Fisd de date /b Hoffmann Group

AVSM

Banda de slefuire din corindon normal (A) KK841F, 1003500 mm, Granulatie:
180

Date comanda

Numarul de comanda 558172 180
GTIN 4018875021699
Clasa articolului 56V
Descriere

Executie:

Banda de slefuit foarte flexibila acoperita cu corindon normal (A). Adaptare ideala la conturul
pieselor. Stratul suplimentar abraziv (TOP-Size) asigura slefuirea fara degajare de caldura si
serveste ca strat de separare la materiale cu tendinta de lubrifiere.

Aplicatie:

Recomandat ideal pentru slefuirea pe contur sau profil cu role de contact concave sau
convexe. Deosebit de recomandat pentru otel crom-nichel, otel inalt aliat, aliaje pe baza

de nichel, alama, bronz precum si titan si aluminiu. Prelucrarea armaturilor, a fitingurilor,

a paletelor de turbine, a componentelor fine, a implanturilor si instrumentelor chirurgicale.
Utilizare la slefuirea manuala sau robotizata pe masini uzuale cu banda ingusta de la IMM,
Loser, Greif, Rema etc.

Nota:

Alte granulatii, calitati si dimensiuni se livreaza la cerere in conformitate cu cantitatea minima de
livrare a producatorului. in lipsa indicatiilor necesare la comanda, livrarea se realizeaza cu liant
standard. Benzile de slefuit pentru masini de satinat sunt prezentate incepand cu Cod 568526.

Descriere tehnica
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Fisd de date /b Hoffmann Group

Granulatie 180

Serie KK841F
Material abraziv Corindon normal (A)
Prescurtare pentru material abraziv A
Continut de fier, sulf si clor <0,1%
Latime banda de slefuit 100 mm
Lungimea benzii de slefuit 3500 mm
Caracteristici nume produs 100x3500 mm
Denumirea producatorului KK841F

Tip produs Banda de slefuit

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Alu Mg indicat in anumite conditii 35-40 m/s

Otel < 900 N/mm?’ recomandat 32-38 m/s P
Otel < 1400 N/mm? recomandat 20-25 m/s P
Otel < 55 HRC recomandat 32-38 m/s H
Otel < 60 HRC recomandat 25-30 m/s H
Otel < 67 HRC recomandat 20-25m/s H
INOX recomandat 18-30 m/s

Ti indicat in anumite conditii 10-20 m/s

GG(G) recomandat 30-45m/s

CuZn recomandat 35-45m/s N
Uscat recomandat
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