Fisa de date /b Hoffmann Group

PickPocket Cap frezare unghiulara, HB730, @ D h10: 10mm

Date comanda

Numarul de comanda 210050 10
GTIN 4045197891235
Clasa articolului 21M
Descriere

Nota:

Valori de referinta pentru a, .« < 0,5xD.

Descriere tehnica

Lungime cap | 13 mm

@ de taiere D 10 mm
Avans f, pentru frezare laterala in otel < 900 N/mm?’ 0,08 mm
Lungimea tdisului L, 7,5 mm
Avans f, pentru frezarea canalelor in otel < 900 N/mm?’ 0,06 mm
Referinta de prindere 10 mm
Rotunjire a colturilorr, 0,32
Numar de dinti Z 3

Serie GARANT Master Steel
Serie TopCut
Categorie HB730
Materialul sculei Carbura

Standard

Norma de fabricatie
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Tip
Impartirea taisului

Unghiul elicei

Caracteristica unghiului elicei

Directia de aschiere

Latimea de atac a. la operatia de frezare

Latimea de atac a. la operatia de frezare

Strategie de aschiere

Racire interioara

Suport recomandat

Tip produs

N
inegal
38 grad
inegal
Orizontal, inclinat si vertical
0,3xD la frezare laterala mm

Canal complet adancime
de taiere XD mm

HPC
nu
GARANT TopCut

Placuta pentru frezare

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Otel < 500 N/mm’ recomandat 210 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 170 m/min P
Otel < 900 N/mm?’ recomandat 150 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 130 m/min P
Otel < 1400 N/mm? indicat in anumite conditii 110 m/min P
Otel < 55 HRC indicat in anumite conditii 50 m/min H
Otel < 60 HRC indicat in anumite conditii 40 m/min H
INOX < 900 N/mm? recomandat 80 m/min M
INOX > 900 N/mm? indicat in anumite conditii 50 m/min M
Ti > 850 N/mm? indicat in anumite conditii 80 m/min S
GG(G) recomandat 160 m/min K
Ulei indicat in anumite conditii
Umiditate maxima recomandat
Umiditate minima indicat in anumite conditii
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Uscat indicat in anumite conditii

Aer recomandat
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