
Fişă de date

TextFlow 12

Burghiu cu coadă cilindrică extrem de lung HSS-E N, TiAlN, ⌀ DC h8 ×
lungimea totală L: 3X150mm

Date comandă

Numărul de comandă 116285 3X150

GTIN 4045197326850

Clasa articolului 11B

Descriere

Execuţie:
Strat de acoperire din TiAlN şi anti-fricţiune, uzură redusă şi tendinţă redusă de depunere pe tăiş.
Geometrie la vârf Forma C.
Avantaj:
Lungimea spirei conform DIN 340. Pentru oţeluri foarte rezistente, călite, de asemenea
TOOLOX.
Recomandare:
Adâncimea maximă de găurire:
L2 = LC - 1,5 × DC.
Notă:
Burghie de centrare pentru maşini CNC recomandate Cod 112103, 112110 şi 112160 cu ascuţire
la vârf 120° pentru siguranţa sporită a procesului

Descriere tehnică

Număr de dinţi Z 2

⌀ nominal DC 3 mm

Lungimea canalului de aşchii Lc 66 mm

Avans f pentru oţel < 750 N/mm2 0,05 mm/rot

Toleranţă ⌀ nominal h8

⌀ cozii Ds 3 mm

Lungimea totală L 150 mm

Standard DIN 1869
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adâncime maximă de găurire recomandată L2 61,5 mm

Unghiul la vârf 118 grad

Coadă tip Coadă cilindrică

Strat de acoperire TiAlN

Materialul sculei HSS E

Tip N

Unghiul elicei 38 grad

Răcire interioară nu

Inel colorat roşu

Tip produs Burghiu elicoidal

Date utilizator

Se recomandă pentru Vc Cod ISO

Oţel < 500 N/mm² indicat în anumite condiţii 38 m/min P 

Oţel < 750 N/mm² recomandat 28 m/min P 

Oţel < 900 N/mm² recomandat 22 m/min P 

Oţel < 1100 N/mm² recomandat 7 m/min P 

Oţel < 1400 N/mm² recomandat 5 m/min P 

TOOLOX 33 recomandat 10 m/min H 

TOOLOX 44 recomandat 8 m/min H 

INOX < 900 N/mm² indicat în anumite condiţii 10 m/min M 

INOX > 900 N/mm² indicat în anumite condiţii 5 m/min M 

CuZn indicat în anumite condiţii 70 m/min N 

Ulei recomandat   

Umiditate maximă recomandat   
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