Fisa de date /b Hoffmann Group

HOLEX
Burghiu elicoidal HSS N, TiN, @ DC h8: 8,1Tmm

Date comanda

Numarul de comanda 114360 8,1
GTIN 4045197016874

Clasa articolului 12B

Descriere

Executie:

Grosime standard a miezului fara conicitate.

Tais obtinut prin ascutire de precizie.

Ascutire: Precizie ridicatd a concentricitatii si acuratete ridicata a pasului elicei, burghiu pentru
productia in serie.

Cu geometrie la varf forma C de la Ref. 2,4 mm.

Recomandare:

Adancimea maxima de gaurire:

L,=L.-1,5%D..

Descriere tehnica

Lungimea canalului de aschii L. 75 mm
Numar de dinti Z 2
Avans f pentru otel < 500 N/mm’ 0,16 mm/rot
@ nominal D¢ 8,1 mm
Toleranta @ nominal h8

@ cozii D, 8,1 mm
Lungimea totala L 117 mm
Standard DIN 338
adancime maxima de gaurire recomandata L, 62,9 mm
Unghiul la varf 118 grad
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Coada tip

Strat de acoperire
Materialul sculei
Tip

Unghiul elicei
Racire interioara
Inel colorat

Tip produs

Coada cilindrica

35-40 grad

Burghiu elicoidal

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

':‘CIE:?;TU (cuaschil indicat in anumite conditii 56 m/min N
Alu > 10% Si indicat in anumite conditii 50 m/min N
Otel < 500 N/mm? recomandat 50 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 37 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 31 m/min P
Otel < 1100 N/mm? indicat in anumite conditii 12 m/min P
Otel < 1400 N/mm? indicat in anumite conditii 10 m/min P
INOX < 900 N/mm? indicat in anumite conditii 15 m/min M
INOX > 900 N/mm? indicat in anumite conditii 10 m/min M
Ti > 850 N/mm? indicat in anumite conditii 6 m/min S
GG(G) recomandat 31 m/min K
CuZn indicat in anumite conditii 80 m/min N
Ulei recomandat

Umiditate maxima recomandat
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