Fisd de date /b Hoffmann Group

Freze cilindro-frontale HSS-PM, TiAIN, @ k10 DC: 20mm

Date comanda

Numarul de comanda 191581 20
GTIN 4045197973825
Clasa articolului 11W
Descriere

Executie:

Freza cu taisuri multiple, pentru rate de indepartare a materialului ridicate. Geometrie de
aschiere frontala proiectata pentru patrundere. Detalonare excentrica prin rectificare. Pentru
frezare periferica cu rol de finisare pentru obtinerea unor suprafete de cea mai inalta calitate.
Avantaj:

Rezultate exceptionale la frezare uscata.

Descriere tehnica

Directia de aschiere Orizontal, inclinat si vertical
Numar de dinti Z 4
Lungimea totala L 104 mm
Latimea tesiturii la 45° 0,3 mm
Lungimea tdisului L. 38 mm

@ cozii D, 20 mm
Unghiul elicei 50 grad

@ taisului D¢ 20 mm
Lungime activa L, incl. degajare 54 mm
Avans f, pentru frezarea canalelor in otel < 750 N/mm?’ 0,076 mm

@ de degajare D, 19,5 mm
Coada tip DIN 1835 B cu h6
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Toleranta @ nominal k10
Unghi tesitura 45 grad
Strat de acoperire TiAIN
Materialul sculei HSS PM
Standard DIN 844 B
Tip N
Racire interioara nu
Inel colorat fara
Tip produs Freza
Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
?CIE:?;;]EU (cuagchil indicat in anumite conditii 138 m/min N
Alu > 10% Si indicat in anumite conditii 110 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 83 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 64 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 64 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 37 m/min P
Otel < 1400 N/mm? indicat in anumite conditii 32 m/min P
INOX < 900 N/mm? recomandat 23 m/min M
INOX > 900 N/mm? indicat in anumite conditii 18 m/min M
GG(G) indicat in anumite conditii 55 m/min K
CuZn indicat in anumite conditii 110 m/min N
Uni recomandat
Umiditate maxima recomandat
Uscat recomandat
Aer recomandat
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