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GARANT Master Titan Freza cilindro-frontala din carbura monobloc HPC/TPC,

TiAIN, @ e8 DC: 10mm

Date comanda

Numarul de comanda 203157 10
GTIN 4045197989772
Clasa articolului 1172
Descriere

Executie:

Pentru degrosare si finisare la viteze maxime de avans si o buna silentiozitate, pentru cea mai
buna durabilitate si performanta inalta la aschiere.

Ascutire speciala cu rotunjirea muchiilor de taiere similara frezei toroidale si strat de acoperire
special.

Dimensiuni conform DIN 6527 lung.

Aplicatie:

Pentru frezarea titanului si a aliajelor pe baza de titan.

Nota:

Reslefuire posibila la utilizare ca freza TPC.

Descriere tehnica

Coada tip DIN 6535 HA cu hé

@ cozii D, 10 mm

@ taisului D¢ 10 mm
Lungimea totala L 72 mm

@ de degajare D, 9,7 mm

Lungime activa L, incl. degajare 32 mm

Avans f, pentru frezarea canalelor in titan > 850 N/mm? 0,034 mm

Directia de aschiere Orizontal, inclinat si vertical
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0,042 mm

Avans f, pentru frezare laterala n titan > 850 N/mm?’
Lungimea tdisului L,

Unghiul elicei

Numar de dinti Z

Toleranta @ nominal

Rotunjire a colturilorr,

Serie

Strat de acoperire

Materialul sculei

Standard

Tip

Latime de atac a. la operatia de frezare

Latime de atac a. la operatia de frezare

22 mm
40 grad
5
e8
0,2 mm
Master Titan
TiAIN
carbura
DIN 6527
N

Canal complet
adancime de taiere 1xD

0,3xD la frezare laterala

Latime de atac a. la operatia de frezare 0,08xD
Racire interioara nu
Strategie de aschiere HPC
Strategie de aschiere TPC
Inel colorat roz
Tip produs Freza
Date utilizator
Se recomanda pentru V. Cod ISO
Ti > 850 N/mm? recomandat 60 m/min S
Umiditate maxima recomandat
Servicii
Coada Tip HB 129100 HB
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