Fisd de date /b Hoffmann Group

GARANT Master Titan Freza de finisare din carbura monobloc HPC,
neacoperita, @ e8 DC: 20mm

SRR —

Date comanda

Numarul de comanda 203633 20
GTIN 4045197992062
Clasa articolului 1172
Descriere

Executie:

Pentru operatii de finisare.

Geometrie speciala pentru eliminarea optima a aschiilor.

Stabilitate ridicata si silentiozitate datorita divizarii inegale.

Pentru frezare pe contur ca operatie de finisare in titan si in aliaj de titan.
Avantaj:

Tehnica medicala- recomandata si adecvata pentru piese pentru industria alimentara.

Descriere tehnica

Coada tip DIN 6535 HA cu hé
Avans f, pentru frezare laterala in titan > 850 N/mm? 0,045 mm
Lungimea taisului L, 60 mm
@ cozii D, 20 mm
Directia de aschiere orizontal
@ taisului D¢ 20 mm
Toleranta @ nominal e8
Unghiul elicei 40 grad
Lungimea totala L 126 mm
Numar de dinti Z 7
Rotunjire a colturilorr, 0,1 mm
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Fisa de date /b Hoffmann Group

Master Titan

Serie

Strat de acoperire
Materialul sculei
Standard

Tip

Caracteristica unghiului elicei

Latime de atac a. la operatia de frezare

neacoperita
carbura
Norma de fabricatie
N
inegal

0,07xD la frezare laterala

Racire interioara nu
Strategie de aschiere HPC
Inel colorat roz
Tip produs Freza
Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu Termo PI indicat in anumite conditii 130 m/min N
Aluminiu (cu aschii indicat in anumite conditii 100 m/min N
scurte) ’
Alu > 10% Si indicat in anumite conditii 85 m/min N
Ti > 850 N/mm? recomandat 60 m/min
Umiditate maxima recomandat
Servicii
Coada Tip HB 129100 HB
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