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Burghiu in trepte pentru gauri inainte de filetare HSS 90°, vaporizat, Pentru
filet: M3
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Date comanda
Numarul de comanda 117060 M3
GTIN 4045197035776
Clasa articolului 11C
Descriere

Executie:

Fiecare treapta de gaurire si tesire prezinta propriul canal de evacuare a aschiilor si fateta
proprie de ghidare. Acesta forma speciala permite reascutirea frecventa, pastrandu-se astfel
profilul burghiului.

Aplicatie:

Gaura inainte de filetare si tesitura sunt aliniate cu exactitate una fata de cealalta intr-un
singur proces de lucru.

Pentru realizarea gaurilor inainte de filetare conform DIN 336 partea 1 cu tesire la 90° (similar DIN
69, executie medie).

Descriere tehnica

@ D, 1. cu tesitura h9 2,5mm
Pentru filet M3
Lungimea canalului de aschii L. 39 mm
Avans f pentru otel < 750 N/mm’ 0,03 mm/rot
@ D, 2. cu tesitura h8 34 mm
@ cozii D, 3,4 mm
Lungimea totala L 70 mm
Numar de dinti Z 2
Racire interioara nu
Inaltimea treptei L, 1.2 8,8 mm
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Strat de acoperire

Materialul sculei

Standard

Toleranta @ nominal
Unghiul la varf

Coada tip

Unghiul elicei

Unghi treapta de gaurire
Toleranta arborelui

Inel colorat

Utilizare la tipul de gaurire

Tip produs

vaporizat
HSS
DIN 8378
h9
118 grad
Coada cilindrica cu h8
20-30 grad
90 grad
h8
fara
La gaura strapunsa si gaura infundata

Burghie in trepte

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

?CIE:?;;]EU (cu agchii indicat in anumite conditii 45 m/min N

Otel < 500 N/mm? recomandat 40 m/min P

Otel < 750 N/mm’ recomandat 30 m/min P

Otel < 900 N/mm? recomandat 25 m/min P

GG(GQ) recomandat 25 m/min K

CuZn indicat in anumite conditii 80 m/min N

Ulei recomandat

Umiditate maxima recomandat
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