Fisd de date /b Hoffmann Group

Burghiu scurt in trepte HSS 90°, vaporizat, Pentru suruburi: M6

Date comanda

Numarul de comanda 117120 M6
GTIN 4045197035929
Clasa articolului 11C
Descriere

Executie:

Foarte stabil. Tolerantele restranse la concentricitate intre @ de gaurire si de tesire
garanteaza alinierea exacta.

Suprafata supusa unui tratament special, care permite reducerea tendintei de depunere a
materialului si evacuarea imbunatatita a aschiilor.

Aplicatie:

Recomandat in special pentru masinile cu comanda numerica, datorita preciziei ridicate de
pozitionare, calitatilor superioare de centrare si stabilitatii superioare. Prin urmare, centrarea
anterioara poate fi adeseori omisa.

Pentru gauri strapunse pentru suruburi potrivit DIN-ISO 273 si tesituri conform DIN 74, Partea 1
Forma A, executie fina.

Pentru suruburi conform I1SO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965 si 966).

Descriere tehnica

Avans f pentru otel < 750 N/mm’ 0,07 mm/rot
Numar de dinti Z 2
Lungimea canalului de aschii L, 47 mm
Pentru suruburi M6

@ D, 2. cu tesitura h8 11,5 mm
@ D, 1. cu tesitura h8 6,4 mm

@ cozii D, 11,5 mm
Lungimea totala L 95 mm
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inaltimea treptei L, 1.2

Strat de acoperire
Materialul sculei

Standard

Toleranta @ nominal

Unghiul la varf
Coada tip

Unghi treapta de gaurire

Racire interioara
Toleranta arborelui
Inel colorat

Tip produs

15 mm
vaporizat
HSS
DIN 1897
h8
118 grad
Coada cilindrica cu h8
90 grad
nu
h8
fara

Burghie in trepte

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

SACIE:?S“U (cuaschii indicat in anumite conditii 45 m/min N

Otel < 500 N/mm? recomandat 40 m/min P

Otel < 750 N/mm’ recomandat 30 m/min P

Otel < 900 N/mm’ recomandat 25 m/min P

GG(GQ) recomandat 25 m/min K

CuZn indicat in anumite conditii 80 m/min N

Ulei recomandat

Umiditate maxima recomandat
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