Fisd de date /b Hoffmann Group

Burghiu in trepte pentru gauriinainte de filetare HSS 90°, TiAIN, Pentru filet:
M4

esSgE

Date comanda

Numarul de comanda 117040 M4
GTIN 4045197035714
Clasa articolului 11C
Descriere

Executie:

Foarte stabil. Tolerantele restranse la concentricitate intre @ de gdurire si de tesire
garanteaza alinierea exacta.

Avantaj:

Gaura si tesitura sunt aliniate cu exactitate una fata de cealalta.

Aplicatie:

Recomandat in special pentru masinile cu comanda numerica, datorita preciziei ridicate de
pozitionare, calitatilor superioare de centrare si stabilitatii superioare. Prin urmare, centrarea
anterioard poate fi adeseori anulata. Pentru realizarea gdurilor pentru filetare conform DIN 336
Partea 1 cu tesire la 90°. Continuarea operatiei de filetare cu tarodul nu se va realiza pe partea cu
muchia ascutita a gaurii.

Descriere tehnica

Avans f pentru otel < 750 N/mm?® 0,03 mm/rot
Pentru filet M4

@ D, 2. cu tesitura h8 4,5 mm

@ D, 1. cu tesitura h8 3,3 mm
Lungimea canalului de aschii L, 24 mm

@ cozii D, 4,5mm
Lungimea totala L 58 mm
Racire interioara nu
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Numar de dinti Z
Inaltimea treptei L, 1.2
Strat de acoperire
Materialul sculei
Standard

Toleranta @ nominal
Unghiul la varf

Coada tip

Unghi treapta de gaurire
Toleranta arborelui

Inel colorat

Utilizare la tipul de gaurire

Tip produs

11,4 mm
TiAIN
HSS
DIN 1897
h8
118 grad
Coada cilindrica cu h8
90 grad
h8
fara
La gaura strapunsa si gaura infundata

Burghie in trepte

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

?:3:?;;“” (cuaschii indicat in anumite conditii 56 m/min N
Alu > 10% Si indicat in anumite conditii 50 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 50 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 37 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 31 m/min P
Otel < 1100 N/mm? indicat in anumite conditii 12 m/min P
Otel < 1400 N/mm? indicat in anumite conditii 10 m/min P
GG(G) recomandat 31 m/min K
CuZn indicat in anumite conditii 80 m/min N
Ulei recomandat

Umiditate maxima recomandat
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