Fisd de date /b Hoffmann Group

Subler pentru atelier cu ajustare fina, Interval de masurare: 500mm

Date comanda

Numarul de comanda
GTIN

Clasa articolului

415090 500
4062406065218
40Z

Descriere

Executie:

Varfuri de masurare tesite pentru operatii de masurare pe fundul filetului si in canelurile inguste.
Extremitatea ciocurilor in trepte si rotunjite pentru masurari interioare. Scalare cu contrast pentru
o citire simpla la masurari in interior si exterior. Citire directa a dimensiunii interioare printr-o
scalare suplimentara. Cu reglaj fin. Cu surub de blocare. Ref. 300 complet calite, de la Ref. 500

suprafetele de masurare sunt calite.

Descriere tehnica

Lungimea ciocului

Ambalaj

Calibrarea

Gradatie

@ umeri pentru masurarea interioara
Domeniu de masurare

Standard

Abatere de masurare E MPE

Ajustare fina

Cioc masurare

Tehnica de masurare

150 mm
Cutie stabila
A1
1/20 mm
20 mm
0-500 mm
ISO 13385
+ 0,07 mm
da
da

analog
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Fisa de date /% Hoffmann Group

Material Otel superior, INOX
Tip produs Subler digital pentru atelier
Servicii

Calibrare DAkkSSublere / Sublere de adancime Domeniu

de masurare maxim 500 mm L2y S0

CalibrareSublere / sublere de adancime Domeniu de

méasurare maxim 500 mm 021000 500
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